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Inleiding

Een ongebalanceerd wiel kan leiden tot gevaarlijke instabiliteit aan het voertuig.
Na verloop van tijd kan dit het chassis en het stuursysteem beschadigen, waardoor het risico
op ongevallen toeneemt. Een gebalanceerd wiel kan dit verminderen.

Gelieve voor de werkzaamheden aan de machine grondig en op een verantwoorde wijze de
bedieninghandleiding te lezen en te begrijpen, om ongevallen of beschadiging te voorkomen.

Wijzigingen of het vervangen van reserveonderdelen van andere fabrikanten moet worden
vermeden. Gelieve bij storingen aan de machine onze service te contacteren.

Voor de balanceerprocedure controleren of het wiel juist is bevestigd. De gebruiker moet
nauwsluitende kleding dragen, om ongevallen bij de rotatie van de wielen te voorkomen.
Niet geschoold personeel mag de machine niet bedienen.

De machine mag niet voor andere doeleinden worden gebruikt,
maar uitsluitend voor het balanceren van wielen.

Toepassingsgebied en eigenschappen:

— Maximaal wielgewicht: 65 kg

— Motorvermogen: 180 W

— Voeding: 220V/50Hz

— Balanceernauwkeurigheid: +1 gr
— Omwentelingssnelheid: 200 T/min.
— Hoeknauwkeurigheid: 2,81°

— Testduur: 8 sec.

— Velgdiameter: 10" - 24" (256 mm~610 mm)
— Velgbreedte: 1.5" - 20" (40 mm~510 mm)
—  Werkgeluidsniveau: < 70 dB

— Nettogewicht: 123 kg

— Verpakkingsafmeting: 960*760* 1.160 mm

Eigenschappen:

Verschillende balanceerprogramma’s voor het slaan,

kleven en verborgen kleven van gewichten.

¢ Automatische gegevensinvoer van de velg door elektronische meetliniaal.
o Eenvoudige zelfkalibratie, liniaalkalibratie door gebruiker.

e Eigen foutdiagnose en beschermingsfunctie.

e Bruikbaar voor veel verschillende stalen en aluminium velgen.

Werkomgeving:
- Temperatuur:5-50 °C
- Hoogte zeespiegel: <4000 m
- Luchtvochtigheid: < 85%
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Machine

Aandrijfas en stijve as zijn in elkaar geperst en samen aan de behuizing bevestigd.

Systeem

De rekeneenheid bestaat uit een krachtige CPU, een mainboard,
een grafische kaart met een hoge resolutie, een soft-touch toetsenbord en een

LCD-beeldscherm.

Elektronische meetliniaal.

Positiebepaling door een optische sensor.

2-fase asynchrone motor voor een gecontroleerde rotatie.
Horizontale en verticale druksensor en beschermkapfunctie.

Schema van de samenhangende werkfactoren van de machine

Opbouw van de balanceermachine

Openen en controleren:
Open de verpakking en controleer de inhoud.

De volgende onderdelen zijn meegeleverd:

1 draadas

1 gewichtstang om te balanceren
1 imbussleutel

1 schuifmaat

1 snelspanmoer, klok

1 spanring

4 centreerconussen

1 balanceergewicht (100 gr)

1 beschermkapinrichting (stang + kap + schroevenset)
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Balanceermachine opbouwen:
1. De balanceermachine moet op een effen,
vaste ondergrond worden vastgeschroefd.

2 . Er moet voldoende ruimte rond de machine beschikbaar zijn,

om comfortabel en veilig te kunnen werken.
3. Bijbehorend bevestigingsmateriaal (pennen + schroeven) gebruiken voor het bevestigen

van de machine.

Bevestiging van de beschermkap

Als eerste de buis aan de behuizing vastschroeven, vervolgens de beschermkap aan de buis
vastschroeven. (M10x65)

Bevestiging van de draadas aan de aandrijfas

De draadas door middel van de imbusschroef aan de aandrijfas aanbrengen.
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LCD-bedieningseenheid

Diameterweergave —

Wheel Balancer TW F-23

Breedteweergave————
Afstandsweergave

Positieweergave buiten —
Gewicht (positie)

Positieweergave binnen

Led-test, kalibratie —
Diameter (instelling*)
Velgbreedte (instelling®)
Afstand (instelling®)
(*Naar de respectievelijke
correctie)

Correctie

Fijnafstelling
(In 1 gr-stappen) ——
Split optimalisatie———
Statisch/dynamisch |
Stop
Start
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Wiel bevestigen

Wiel controleren

Oude gewichten verwijderen en het wiel reinigen. Bandenluchtdruk controleren,
overeenkomstig de voorgeschreven druk corrigeren.

Controleren of het wiel eventueel een hoogteslag heeft.

Wiel monteren
1. Geschikte conus selecteren
2. Methode A. conus binnenkant (afb. 1a)
3. Methode B. conus buitenkant (afb. 1b)

Afb. la

Afb. 1b

Aantekening:

Plaats het wiel voorzichtig op de draadstang!

(Niet met het middengat van het wiel op de draadstang heen en weer schuiven).
De draadstang kan daardoor op verloop van tijd worden beschadigd.
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Inschakelenvan de bandenbalanceermachine

Na het inschakelen heeft de machine ongeveer 3 seconden nodig om een
automatische initialisatie uit te voeren en schakelt in de dynamische modus over.

Op het display verschijnen de volgende standaardwaarden.

80 51 140

NORMAL
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Balanceerprogramma

STATIC
NORMAL

Slaggewicht

1ALU

Kleefgewicht

ALU
3

Kleefgewicht

Kleefgewicht

ALU
2

Slag- en kleefgewicht

ALU
4

Slag- en Kleefgewicht

X

ALU
5

Kleef- en slaggewicht
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Stalen wiel (Normaal = 2 slaggewichten):

De machine is nu klaar voor gegevensinvoer:

Trek aan het meetliniaal aan de velgrand om de waarde A en D te bepalen,
aansluitend terugkeren naar de rustpositie. Waarde A en D verschijnen op het display.
Met de schuifmaat de wielbreedte bepalen en met de toets B+ of B- ingeven.

Kap sluiten, machine loopt verder, stopt, kap openen. Binnen- en buitenkant op
volledig zwarte kring draaien en op 12-uur via de as de weergegeven gewichten

aanslagen.

NORMAL

Kap opnieuw sluiten (voor testloop). Binnen en buiten wordt nu NULL gram

weergegeven.

(5 gram is de tolerantiegrens)
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ALU 1en ALUS (Kleefgewichtop 12-uurviade as)

- Trek het liniaal naar punt Fl zoals in de afbeelding boven, liniaal vasthouden.

- Een pieptoon bevestigt de invoer.

- Hetliniaal nu verder naar punt FE trekken en vasthouden.
Een pieptoon bevestigt de invoer.

- Liniaal naar de rustpositie verplaatsen, kap sluiten. Machine loopt verder, stopt,
kap openen. Binnen- en buitenkant op volledig zwarte kring draaien en op

12-uur via de as de weergegeven gewichten kleven.

ALU

Kap opnieuw sluiten (voor testloop). Binnen en buiten wordt nu NULL gram
weergegeven.
( 5 gram is de tolerantiegrens)
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ALU 2en ALUS (Slag-en kleefgewichtop 12-uur)

Trek het liniaal aan de linker velgrand, liniaal vasthouden.
Een pieptoon bevestigt de invoer.

Het liniaal nu verder naar punt FE (zoals bij Alu 1 en Alu S) trekken, en vasthouden.
Een pieptoon bevestigt de invoer.

Liniaal naar de rustpositie verplaatsen.

Kap sluiten, machine loopt verder, stopt, kap openen. Binnen- en buitenkant op
volledig zwarte kring draaien en op 12-uur via de as de weergegeven gewichten
slagen of kleven.

ALU
2

Alu 3, Alu 4 en Alu 5 (Kleef- of slaggewicht)

Liniaal naar de velgrand leiden om waarde A en D te bepalen.

Met de schuifmaat de velgbreedte bepalen en met de toets B+/B- waarde ingeven.
Kap sluiten, laten lopen.

Machine stopt.

Nu op de toets ALU drukken tot het beeld “Alu 3” verschijnt. (hetzelfde geldt voor Alu 4
en Alu 5)

Het wiel draaien tot de zwarte kring volledig is en het gewicht aanbrengen.

ALU A!.U

ALU
5
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Statisch balanceren (moto’s)

Druk na het inschakelen op de toets F

| | 140

Het meetliniaal naar het midden van het wiel trekken, vasthouden, de waarden

worden overgenomen.

Kap sluiten, wachten tot de machine stopt.
Kap openen.

De twee kringen draaien hierbij gelijktijdig. Op volledig zwart draaien en
gewicht aanbrengen.

L‘LF_H___ ___J/-J
__/FE

E— |
i T E\J‘%

Trek het liniaal naar punt Fl zoals in de afbeelding boven, liniaal vasthouden.
Een pieptoon bevestigt de invoer.

Het liniaal nu verder naar punt FE trekken en vasthouden.
Een pieptoon bevestigt de invoer.

Liniaal naar de rustpositie verplaatsen,
Kap sluiten, machine loopt verder, stopt, kap openen.
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STOP en ALU na elkaar (samen) drukken, in het display verschijnt in het middenste

veld (---) = Aluminium speciale modus ingeschakeld!

Draai het wiel handmatig, tot de zwarte kring volledig is.
Het gewicht in de inrichting van het liniaal plaatsen, uittrekken
tot de horizontale zwarte streep in het display volledig is.

Kring zwart + streep zwart = positie van het kleefgewicht.
Geldt zowel voor de binnen- alsook de buitenkant van het wiel.
Daar waar het liniaal aanslaat, wordt nu het gewicht geplaatst!!!

Binnenkant:
EEEEN
INSIDE OUTSIDE
ALU
S
Buitenkant:

cd--- JU

INSIDE OUTSIDE

o
ALU
s

Drukfouten, misverstanden en technische wijzigingen voorbehouden. © Twin Busch GmbH 15



Belangrijke instructie!

Juisteomgang metde snelspanmoer en draadas

De snelspanmoer is een slijtstuk, evenals de draadas waarop hij wordt vastgedraaid.
Om een lange levensduur van de snelspanmoer te garanderen, moet voor het
verwijderen van de spanning van de aangetrokken snelspanmoer als volgt worden
weggenomen:

Los handmatig de snelspanmoer (twee tot drie omwentelingen).
De spanningis dus vergrendeld, houd aansluitend de rode ontgrendelingshendel
ingedrukt en trek hierbij de snelspanmoer eruit.

Nooit op de ontgrendeling onderspanning drukken, hierdoor worden de draden
permanent vernietigd!

Bij het monteren en aftrekken van het wiel op de draadas mag men zo weinig mogelijk
contact met het middengat van het wiel hebben. Het is echter onvermijdelijk en het
leidt ook niet tot een snellere slijtage van de as.

Beide onderdelen (snelspanmoer en draadas) kunnen bij uw TWIN BUSCH-Service
worden besteld. Gelieve ons hierbij de diameter van de draadas in millimeter mee te
delen.

Gelijktijdig ingedrukthouden, hierbij de
snelspanmoer eruittrekken
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Foutlijst/foutcodelijst

Code | Betekenis oorzaken Oplossing
Fout | Hoofdas draait 1. Motorfout 1. Motor controleren
1 niet 2. Positiesensor 2. Positiesensor
3. Powerprintplaat controleren
4. CPU 3. Powerprintplaat
5. Kabelverbinding 4. CPU controleren
5. Kabelverbinding
controleren
Fout | Omwenteling 1. Positiesensor 1. Positiesensor
2 minder dan 60 2. Wiel los of te licht controleren
u/min. 3. Motor 2. Wiel bevestigen
4. \V-snaar zit los 3. Motor controleren
5. CPU 4. V-snaar aanpassen
5. CPU controleren
Fout | Verkeerde waarde | Te grote onbalast Kalibreren, CPU
3 controleren
Fout | Hoofdas draait 1. Positiesensor 1. Positiesensor
4 verkeerd rond 2. CPU controleren
2. CPU controleren
Fout | Beschermkap 1. Kabelverbinding 1. Kabelverbinding
5 2. CPU controleren
2. CPU controleren
Fout | Geen 1. Powerprintplaat 1. Powerprintplaat
6 sensorsignaal 2. CPU 2. CPU controleren
Fout | Opslag van 1. Verkeerd gekalibreerd 1. Kalibreren
7 gegevens verloren | 2. CPU 2. CPU controleren
Fout | Kalibratie-/ 1.100 gram gewicht vergeten 1. Kalibreren 100 gr
8 geheugenfout 2. Powerprintplaat 2. Powerprintplaat

3.CPU
4. druksensor
5. Kabelverbindingen

3. CPU controleren

4. druksensor controleren

5. Kabelverbinding
controleren

Drukfouten, misverstanden en technische wijzigingen voorbehouden.

© Twin Busch GmbH

17




SchakelplanCPU

COMPUTER
BOARD

Resistor

30R 80W

:

Red

Yellow

Capacitor
Iu]
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Schakelplan:
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Kalibratie

L | Balancer TW F.23

Liniaal kalibreren e Wheel Balancer TWF.23

Machine inschakelen
6 x15 wiel opspannen (band + velg)
. STOP ingedrukt houden en op FINE drukken

wn e

4. Liniaal naar de rustpositie laten gaan
en op ALU drukken

5. Liniaal 15 cm uit de machine
trekken, vasthouden en op ALU drukken.
6. Liniaal terug naar de rustpositie verplaatsen

— 14 13 12 11 10 9
[ o JRGIERS TP el A

[ ¢ [WCsvord

co0ono

—

il

De eerste stap
(Liniaalkalibratie) is
hierbij afgesloten.

Wielomvang kalibreren

STOP ingedrukt houden en op OPT drukken
8. Wielgrootte ingeven (D+ of D-)

N

9. Liniaal aan de velgrand vasthouden,
2x op ALU drukken
tot de “0” waarde verschijnt

Liniaalkalibratie/wielomvang
(stap 2) afgesloten.
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1009 kalibratie - -

10. Machine inschakelen
11. Wiel opspannen .
(volledig wiel * |
6x15 stalen velg)

LE
e |

Meetwaarde ingeven . - A

12. Wielafstand (liniaal)

13. Wielbreedte meten

14. Met B+ of B- indien nodig
corrigeren

15. Toetsencombinatie ESAta 13 1211 10 5 o et
D+C indrukken
om de 100 gr-kalibratie ‘
modus te starten )

16. Kap sluiten
(start automatisch)
17. 100 gr gewicht aanbrengen
Rechts boven (aan gewenste
positie).

=

18. Kap sluiten (start automatisch) ‘ Wheel Balancer TW F-23

19. 100 gr kalibratie afgesloten |
Instructies: Bij de kalibratie moet de
wielparameter en het gewicht van 100 gr
overeenkomen, anders ontstaan er
verkeerde balanceerresultaten!
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Het bedrijf

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
verklaart hierbijdatde =~ Balanceermachines

TW F-23

Serienummer:

in de versie die we op de markt brengen, de relevante essentiéle gezondheids- en
veiligheidseisen voldoet aan een of meer van de volgende EG-richtlijn(en) in de
huidige versie(s):

EG-richtlijn(en)
2004/108/EC EMC-Directive

Toegepaste geharmoniseerde normen en voorschriften

EN 61000-6-2:2005 Part 6-2; EN 61000-6-4:2007+A1:2011 Part 6-4;
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 Part 3-2;
EN 6100-3-3:2008 Part 3-3

EU - typeonderzoekcertificaat

CE-C-1126-13-87-02-3A datum van afgifte: 17.12.2013

plaats van afgifte: London

technisch dokument nr.: TF-C-1126-13-87-02-3A
certificeringsinstantie CCQS UK Ltd.,

Level 7, Westgate House, Westgate Road,
London W5 1YY UK
Nummer van de certificeringsinstantie: 1105

In het geval van oneigenlijk gebruik, evenals in het geval van constructie, wijziging of
wijzigingen die niet met ons zijn overeengekomen, verliest deze verklaring haar geldigheid.

Geautoriseerde persoon om de technische documentatie voor te bereiden: Michael Glade (adres zoals hieronder)
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2 str. 1 - 64625 Bensheim
I. 06251 / 70585-0 - Fax: 70585-29
Gevolmachtigde ondertekenaar: MichaetGlade
Bensheim, 20.12..2013 g e 2
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Uitgebreide product- en opbouw-montage video's zijn
te vinden op onze website.

www.twinbusch.nl
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