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INSTALLATION, UTILISATION
ET ENTRETIEN

Lisez soigneusement ce manuel avant de la mise en service le
Démonte-pneus. Suivez scrupuleusement les instructions.

Twin Busch France Sarl | 6, Rue Louis Armand | F-67620 Soufflenheim
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CONDITIONS DE GARANTIE

Vous venez d'acquérir un démonte-pneu TWINBUSCH® et nous vous remercions de la confiance
que vous accordez a nos produits. Afin de vous assurer une installation et une utilisation répondant a
VoS attentes, nous vous adressons quelques recommandations importantes.
Veuillez prendre connaissance et respecter scrupuleusement ces consignes de montage,
doutilisation et dbéentretien.

L'installation et |'utilisation sont réservées a un personnel qualifié et habilité.

Installation :

Le raccordement pneumatique est réservé a un personnel qualifié et habilité.

Le raccordement électrique est réservé a un personnel qualifié et habilité.

La pression de fonctionnement des organes pneumatiques doit étre inferieure a 10 bar
(pression de fonctionnement optimale de 9.5 bar).

Utilisation :
Avant dobéentreprendre des travaux avec | 06®qui
contrlle visuel de I 6installation afin de d®cel
Procéder au test de fonctionnementde s or ganes ~ vide, avant dboé
avec | 6®qui pement

La pression de fonctionnement des organes pneumatiques doit étre inferieure a 10 bar
(pression de fonctionnement optimale de 9.5 bar).

Particularités :

Le montage de pneumatiquessur des jantes en aluminium peu
téte de montage en matiere composite (en option) afin de minimiser les risques de rayures sur la
j ant e. Lébutilisation de cette t°te de montage ¢

verrouillage de la téte de montage équipant les démonte-pneus.

Maintenance/entretien :

Il est important d'effectuer un entretien périodique, voir chapitre concerné dans la
notice doutilisation.
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Mise en garde :
Il est essentiel de lire attentivement cette notice avant l'installation et I'utilisation de la machine. Elle est également nécessaire
pour | 6utilisation et | a maintenance de | a machine.

Conservez-la soigneusement.

1. Introduction / Champ d'application :

Le démonte-pneus pour pneus de camions TW X-60 T a été congu exclusivement pour le démontage / montage de pneus de
bus et de camions avec un di am26tdor eetd eu nj adnitaem IVOrmep. rmasx i ermatlr ed el 42
Attention : veuillez n'utiliser la machine gu'aux fins pour lesquelles elle a été congue. N'utilisez pas la machine a d'autres fins !

Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages ou blessures causés par le non-respect de ces consignes.

2. Consigne de sécurité :

Le démonte-pneus doit étre utilisé exclusivement par des personnes formées et qualifiées. Toute modification apportée a la
machine sans autorisation du fabricant peut occasionner un mauvais fonctionnement ou un endommagement de la machine.
Ceci entraine I'annulation de la garantie concédée par le fabricant. En cas d'endommagement, veuillez immédiatement
procéder a la réparation ou remplacer les pieces incriminées en vous servant de la liste des piéces de rechange. (Attention :

la garantie est d'un an a compter de la date d'achat).

3. Transport :
Le transport de la machine doit étre effectué au moyen d'un chariot-élévateur. Positionnement comme indiqué sur la Fig. 1.

'Xa. 740 QQL%

Fig.1

4. Déballage :
Veuillez soigneusement retirer 'emballage de la machine. Assurez-vous que toutes les pieéces énoncées sur la liste des
pieces de rechange sont bien présentes. Si des pieéces devaient manquer, veuillez-vous adresser le plus rapidement possible

au fabricant ou au revendeur.

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques. © Twin Busch GmbH 4



5. Données techniques

Serrage extérieur 1 4 42/
Diamétre de la roue (max.) 2 300 mm
Largeur de jante (max.) 980 mm
Poids de la jante (max.) 1200 kg

Tension électrique

400 V | 3 phases

Puissance électrique

2,2 kW

Poids

867 kg

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques.
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6. Consignes de sécurité générales

Le démonte-pneus doit étre utilisé exclusivement par des personnes formées et autorisées. Toute modification apportée a la
machine, en particulier au systeme électrique, sans autorisation entraine I'annulation de la responsabilité du fabricant du
TW X-60T.

Le d®montage ou | d6endommage me n tette dnachineddnsitpeouse violatibnsde ld Iégisiat®T ur i t ®
européenne.
Les travaux effectu®s sur | 6installation ®lectrique doivent

7. Dispositifs de sécurité
Le démonte-pneus TW X-60 Testéquipéd 6 une s®ri e de dispositifs de s®curit® afi
pour | 6utilisateur.
1. Le clapet anti-retour du dispositif de maintien de la jante qui ouvre la conduite hydraulique (dans le Raccord a visser,
voir fig. B/1).
lléviteque | e pneu ne tombe du mandrin en cas dboendommagement
2. Le clapet anti-retour & double étanchéité (voir fig. B/2). Il évite que le bras de serrage ne tombe en cas d'endommagement
accidentel du circuit hydraulique.
3. Clapet de surpression (réglé en usine a 130 bar +5%) (Voir fig. B/3). Il limite la pression du circuit hydraulique et assure le
bon fonctionnement de | d6dinstallation.
4. Protection contre les surcharges du moteur de la pompe (dans le circuit électrique). El | e sd6encl enche en ca
du moteur afin dé®viter tout risque dbéincendie.
5. Blocage du bras de montage (voir fig. B/4). Empéche le déplacement du bras de montage dans une position de repos
|l orsque | doutil a ®t® retir®.
ATTENTION ! Le démontageou | a modi fication de dispositifs ou doéinstruct

européenne en matiére de sécurité et décharge le fabricant de toute responsabilité.

7.2 Environnement requis

Encombrement maximal requis par la machine : 1950 x 1600mm avec un espace minimal entre la machine et les murs,

conformément au schéma.

Attention ! Ces dimensions concernent également la zone de travail du démonte-pneus. Il est interdit aux personnes non

autorisées de pénétrer dans cette zone.

Placez le pneu (1, fig. A) au niveau du détalonneur (2, fig. A) a la position la plus basse. Le systéme de serrage de la jante (3,

fig. A) doit étre fermé et la butée du chariot porte-outil (4, fig. EIN) positionnée au niveau du bras.

Il ndéest paGam®rcersslaa rmaadhine au sol, mais |l e sol doit °tre |

déplacer librement.

2500 mm

600 mm
——]

ke

2500 mm

1000 mm

B/S
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7.3 Branchement électrique

La tension électrique doit correspondre a la valeur indiquée sur la plaque apposée a proximité de la prise.
Il est impératif que :
- le systeme présente une mise a la terre correcte.
- la machine soit branchée sur une alimentation électriqgue délivrant 30A.
- le systéme soit protégé contre tout risque de surtension avec des fusibles et des disjoncteurs magnétiques-thermiques
présentant des valeurs conformes a celles listées dans le tableau.
Respectez les valeurs de puissance indiquées sur la plaque signalétique. Veillez a ce que le cablage soit suffisamment
dimensionné pour supporter la puissance requise.

Tension nominale
Alimentation électrique

Fusible Disjoncteur

380v-3ph-50/60Hz. 10A 16A

Tous travaux aussi insignifiants soient-ils sur le circuit électrique doivent étre effectués exclusivement par des professionnels
qualifiés.

Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages causés par le non-respect de ces consignes.

7.4 Test de fonctionnement
Branchez la machine (5, fig. B/7) et vérifiez le sens de rotation du moteur avec les pédales de commande du moteur. (6, fig.
B/6).

8. Pictogrammes de sécurité

Code 3014036 Code 3014034

Code 3014033
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9. Unité de commande

Léunit® de commande mobile permet ° | 6utilisateur de travail

REMARQUE : les commandes sont extrémement sensibles et le moindre mouvement de la machine doit étre effectué avec la

plus grande précision.

=)

ed ®c

Te

10. Position de fonctionnement
Le présent diagramme représente les différentes positions de travail

(A, B, C, D). Les pages suivantes se réferent a la maniére avec laquelle vous devez utiliser le démonte-pneus.

Le respect de ces positions permet ° | 6utilisateur dbéatteind
sécurité.

Au moment de la levée ou de la descente du bras delevageet de | 6ouvert ur @esgiffesdbserrdga f er me t
hydrauliques, i 1 exi s mmagénent pumwr desla machine. Travajllazeoujduds @ padiode la position

indi qu®e dans | a notice doéutilisation.

Veuillez éviter la présence de tout objet pouvant entraver la visibilité des instructions de sécurité.

En cas de besoin, utilisez les codes dans le tableau ci-dessous pour commander des pictogrammes de sécurité.

Veillez a ne pas approcher votre visage des griffes de serrage au moment du déplacement de la machine.

Avant d'utiliser la machine, effectuez un contréle de sécurité afin de vous assurer que la
machine fonctionne correctement.
Attention ! Les opérations décrites ici ne doivent étre effectuées que lorsque le bras de levage
ne se trouve pas en position de travail.
Utilisez dbébabord |l e levier (15, fig. D) pour me
1) Déplacez le joystick (8, fig. C) vers le haut (a) : le bras de serrage (2, fig. A) devrait monter ; déplacez la manette vers le
bas (b) : le bras devrait descendre.
Déplacez la manette vers la gauche (c) : le chariot et la plateforme mobile (13, fig. D) devraient se déplacer dans la direction
du bras de serrage (3, fig. A).

Déplacez lamanettever s | a droite (d) : | e chariot et |l a plateforme de

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques. © Twin Busch GmbH 8



A A

Danger !
Lorsque | e bras de serrage est abaiss®, il existe toujours u
toujours a partir de la positionindgu ®e dans | a notice doéutilisation.

EV/AN

2) Tournez |l e | evier de commande (9, fig. C) vers |l e haut : |

commande vers le bas : les griffes de serrage devraient se fermer.

3) Appuyez sur la pédale de droite (10, fig. C) : le bras de serrage (2, fig. A)devrait t our ner dans | e sens
montre ; appuyez sur la pédale de gauche : le bras de serrage devrait t our ner dans | e sens inver
montre.

4) Vérifiez le bon fonctionnement du circuit hydraulique :

-d®pl acez | e levier de commande (9, fig. C) vers |l e haut |
- maintenez le levier de commande dans cette position (haut) et vérifiez que la pression indiquée sur le manomeétre
corresponde bien a 130 bar +/- 5%.
Veuillez ne pas utiliser le démonte-pneus si la pression ne correspond pas aux valeurs requises. Adressez-vous a notre
service apres-vente.
11. Utilisation
Attenton!Pendant | édut i | i s at inwinsainst queléslaltreszpart®ed de vofrencerps des pasties mobiles de
l a machine. Colliers, bracelets et v°tements amples peuvent
11.1 Serrage du pneu
— Attention ! Vérifiez le bon positionnement des griffessur | a jante afin do®viter
1. Pl acez | 6unit® de commande mobile ™ Il a position de travail

2. Mettez le bras de montage (14, fig. D) en position verticale.
3. Travaillez © partir de | 6uni t ®ssahe(13cfig. Dydesryiiffes,de serrageiegplacezle | e p |
pneu verticalement sur le plateau coulissant.

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques. © Twin Busch GmbH 9
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4. Continuez de travailler ° partir de | 6unplus@ mdirs centenengrifee . L €
par rapport a la jante (3, fig. A).

5. Griffes fermées, déplacez la roue sur le plateau coulissant vers les griffes (22, fig. A). Actionnez la commande des griffes
(9,fig.C)pourl es ouvrir afin qubdkedies®sieeposdei oaneowe lagdsarlamei | | e
jante peut étre sélectionnée parmi toutes les positions représentées par les fig. E/1-E/2-E/3-E/4-E/5 et E/6.

Néboubliez pas que | e verrouillage | e plus s%r est celui de
N.B. : pourlesjantesavecg o r g e c eéquilibrage, ixezdadoue de sorte que la gorge se situe a proximité de la face

externe de la jante (fig. E/1).

E/6

Attention ! Cette opération peut étre trés dangereuse. Effectuez cette opération manuellement uniqguement si vous étes
certain de pouvoirassurer | 6 ®qui |l i bre de |l a roue.
Attention!Ne changez pas | 6environnement dé&dédmoraevyneusietldvéent que | a

11.2 Pneus sans chambre a air

11.2.1 Détalonnage du pneu

1. Fixez laroue sur les griffes de serrage et dégonflez entierement le pneu.

2. Placez | 6unit® de commande mobile “ |l a position de travail

3. Mettez le bras de montage dans la position de travail (14, fig. F) et verrouillez-le.

4 Travaillez 7 partir de |1 6unit® de cohimaondeqmebli hef poarembart
contact avec le disque de détalonnage (fig. F).

5. Tournez la roue et déplacez en méme temps de disque de détalonnage en direction du pneu avec de petits mouvements
vers | 6avant.

6. Pour sui vez | upregmiedtalonsait entienement décollé. Pour faciliter cette opération, vous pouvez appliquer

du savon de montage sur le rebord de la jante lorsque la roue tourne.

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques. © Twin Busch GmbH 10
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Attention !

Lors du démontage, le détalonneur ne doit pas appuyer contre la jante, mais uniquement contre le talon du pneu.
Sens de rotation : dans | e sens inverse des aiguilles dobéune
Veuilleznoterque:pl us | e pneu adh r e “udisqueodétrelente. pl us | 8i nsertion d

Remettez le bras de montage (14, fig. F) a sa position initiale. Débloquez le crochet de sécurité, remettez le bras de
montage dans sa position de repos, faites-le coulisser contre la face interne de la jante et verrouillez-le a nouveau, pour la
deuxi me ®tape de | dop®ration (fig. G).

. Tournez ladouble tétedemontage ( 19, fig. G) de 180A jusqu'" ™ <ce qubdelle sbe
Attention!£1 oi gnez vos mains de | 6éoutil | orsque vous |l e remett ez
coincer entre | d6outil et |l a roue.

P 1 a cuwire dé commande mobile a la position de travail D.

R®p®t ez | dop®daetsisaurs JR®ciutdbé cie que | e deuxi me talon soit

N.B. : Pendant le détalonnage, la griffe (18, fig. G) peut étre abaissée pour ne pas géner.

11.2.2 Démontage du pneu

Les pneus sans chambre a air peuvent étre démontés de deux manieres :
1. Si |l e pneu nbdest pas cfoigigpthldn déeadeé, pressRlemdisque @ntre la faae merne du pneu

jusqubé” ce que | es delajantet(vaiifig.nl)s se d®col | ent
La procédure décrite ci-dessus ne peut pas s'appliquer aux pneus Supersingle ou tres durs. Le crochet est utilisé de la

maniére suivante :
-Pl acez I e bras de | 6outil sur | e plan externe du pneu.

Pl acez | duni t rBobik ala positomue trada! C.

Tournez |l a roue. En m°me temps, d®placez | e crochet vaars | 06a
talon (voir fig. I).
-Décalezlajantede4-5 cm afin qudelle ne se d®coll e pas du talon.
- Déplacez latéte de montagever s | 6 e xt ®r i e uerepgrede gefér@rice rouge se gite au bord externe
de la jante.
11
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-Placez | 6unit® de commande mobile " Il a position de travail

- Positionnez le levier de montage (17, fig. I) entre la jante et le talon sur le c6té droit de la téte de montage.
- Poussez le levier de montage vers le bas et abaissez la roue afin que le bord de la jante se rapproche de la téte de

montage, avec un intervalle dbéenv. 5 c¢m.
- Tournez laroue dans le sensinverse desaigui | | es ddédune montre en poussant |l e | evi
soit entierement dégage.
- Mettez le bras-outil dans sa position de repos, puis déplacez-le vers la face interne de la roue.
Pl acez | dunit® de commande mobile " |l a position D.
- Tournez la téte de montage de 180° et positionnez-la entre la jante et le talon (voir fig. L). Déplacez-l a j usqudé”™ ce
talon se trouve au bord de la jante (de préférence tant que la roue tourne).
-£El oi gnez | a j ant -&cndetvérifiez que tatee dednortayer ne seddécolle pas de la jante.
Pl acez | 6unit® de commande mobile " |l a position B.
-D®pl acez |l a t°te de mont aqgyele rgpere de réféerearou@a se Stuerau bord intgrmed = ¢ e
de la jante.
- Positionnez le levier de montage (17, fig. 1) entre la jante et le talon sur le c6té droit de la téte de montage.
- Poussez le levier de montage vers le bas et abaissez la roue afin que le bord de la jante se rapproche de la téte de
mont age, avec un i.fvbermakl Padbene. danemle sens inverse des
|l evier vers |l e bas jusqud”™ ce que |l e pneu soit enti rement
Attention!Lor sque | e talon se d®colle de | a jant e, duteris§enesatrouve mb e .
dans la zone de travail.
11.2.3 Montage du pneu
Les pneus sans chambre & air sont montés soit avec le disque de montage, soit avec la téte de montage. Si le pneu
nbest pas compliqu® " monter, v o uSlepneuesttees rigidd et durjildaatutiliderda di s q
téte de montage.
11.231Mont age d dauec legisqgeaide montage
Suivez les étapes suivantes :
1. Silajante a été retirée du bras de serrage, replacez-la sur le bras de serrage en suivant la procédure décrite a la section
« Montage de la roue ».
Lubrifiez les deux talons et la jante en utilisant le savon de montage préconisé.
3. Fixez le maintien de talon au niveau le plus élevé du bord supérieur de la roue et assurez-vous que le maintien de talon
est bien fixé a la jante (voir fig. M).
Pl acez | 6unit® de commande mobile " | a position de travail
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4. Montez le pneu sur la jante et abaissez le bras de serrage (assurez-vous que le maintien de talon se trouve au point le
plus élevé).
5. Levez le pneu avec la téte de montage et faites-le tournerde 15-2 0 ¢cm dans | e sens inverse des
Le pneu est positionné au bord.
Pl acez | 6dunit® de commande mobile " | a position de travail
6. Positionnez le disque détalonneur contre le deuxieme talondupneu. Tour nez | e bras de serrage |
maintien de talon atteigne le point le plus bas (a 6 heures).
Retirez le disque de détalonnage de la roue.
Retirez le maintien de talon et placez-le a la position 6 heuresalé e xt ®r i eur du deuxi me talon (
9. Tournez |l e bras de serrage déenv. 90A et positionnez |l e mai
10. D®pl acez | e disque de d®talonnage Vver s2chmpamagpaortau jonddedau 6 n
jante. Tournez |l e bras de serenmoge rdea msf ilne dsee nvso udse sa sasiug ueirl |ge
de 90°, le deuxiéme talon glisse bien au centre.
11. Lorsque le talon est entierement monté, retirez la téte de montage de la roue. Basculez-la en position de repos et retirez
le maintien de talon.

12. Positionnez la plateforme sous la roue, abaissez le mandrin jusqu'a ce que la roue repose sur la plateforme.

Pl acez | dunit® de commande mobile ™ | a position de travail
13.Fermez enti rement |l e bras de serrage. Soutenez |l a roue afi
Attention!Cet t e op®r ation nbdest pas sans danger. Effectuez cette ¢
pouvoir retenir la roue. Pourlespneuslour ds et de grande taille, il est n®cessair
14.D®pl acez | e plateau coulissant afin do6é®l oigner | a roue du I

15. Retirez la roue.

NB : si | e pneu | e pedessestpeutétredaocplé®ée antmormant led G oxrtalobsesimuatanément :
- Suivez les étapes 1, 2, 3, 4, mais au lieu de ne monter le maintien de talon que sur le premier talon, montez-le sur les
deux talons.
- Levez la jante avec la roue et faites-la tourner de 15-20cmdanslesens i nver se des ai gmainteides do.t
talon a la position 10 heures).
- Suivez les étapes 10, 11, 12, 13, 14,15 décrites ci-dessus.

11.2.3.2. Montage avec la téte de montage
Suivez les étapes 1, 2, 3, 4,5 pour le montage avec le disque de détalonnage.
2. Mettez la téte de montage en position de repos. Déplacez-la contre la face interne du pneu et verrouillez-la dans

cette position.

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques. © Twin Busch GmbH 13



3. Assurez-vous que la téte de montage est positionnée sur le coété delaroue.Si ce nodest |pexsurléleviertas, a

(19, fig. D) et tournez-le de 180°.

Pl acez | 6unit® de commande mobile " Il a position de travail
4. Déplacez latéte de montagevers| 6 avant | ule ppedede référenag tege se situe au bord externe de la roue

(voir fig. O).

Pl acez | 6unit® de commande mobile " Il a position de travail
5. Déplacez le bord externe de la roue et contrdlez la position précise de la téte de montage. Ajustez-la si nécessaire.

Tournez | e bras de serrage dans qlué "semrs qes | &i gnaii Inlt e € nd @wen ¢

correspondant & env. 6 heures. Le premier talon repose sur la jante.

6. Retirez le maintien de talon.
Pl acez | 6unit® de commande mobile “ | a position de travail
7. Retirez la téte de montage de la roue.
8. Mettez la téte de montage en position de repos.
Déplacez-la contre la face externe du pneu et verrouillez-la dans cette position.
9. Tournez la téte de montage de 180° avec le levier (19, fig. D).
10. Fixez le maintien de talon & la position correspondant env. a 6 heures sur le bord externe du deuxiéme talon (voir fig. N).

Pl acez | 6unit® de commande mobile “ | a position de travail

11.Tournez | e bras de serrage dans | e sens des aiguilles ddunce
12. Déplacez le bord externe de la roue, contrblez la position précise de la téte de montage et adaptez-la si nécessaire.
Tournez | e bras de serrage dans | e sens des aiguilles dodunce
correspondant a env. 6 heures. Le deuxiéme talon repose sur la jante.
13. Suivez les étapes 11,12,13,14,15 pour le montage avec le disque de détalonnage.Cel a per met de sbdassur

est correctement retirée de la machine.

11.3 Pneus avec chambre a air

11.3.1 Détalonnage du pneu

Mise en garde : dévissezlesvalvesaf i n do6®viter de | es endommager | ors du d®mo

11.3.2 Démontage du pneu

Pl acez | dunit® de commande mobile " | a position de travail C
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Mettez le bras de serrage (14, fig. D) en position de repos. Déplacez-le contre la face externe du pneu et verrouillez-le dans
cette position.

Tournez |l a roue et d®placez en m°me temps | a t°te de montage
Placez-l a entre |l a jante et | e talon jusqud”™ ce que VvVOoOuUS pui ssie
Eloi gnez la jante de | & tc°n eetdevemdnteazge decheengquded |l e ne se d®co
D®pl acez |l a t°te de mont a tpeepeveae référéndeaouge petsitu¢ au bardefterne deda raue e

(vair fig. O).

Pl ac e z décormnramndé obile en position de travail.

Placez le levier BL (voir fig. P) entre la jante et le talon, sur le cété gauche de la téte de montage.

Appuyez sur |l e |l evier et abaissez |l a roue afin an6®l oigner | e
Tournez |l a roue dans | e sens inverse des aiguilles dobéunte mon
entiérement dégagé.

Mettez | e bras de serrage en position de repos.plakchme ¥sgeez | e
la plateformes e d®pl ace | ®g rement vers | 6ext®rieur, |l a roue sdouvr
la chambre a air.

Retirez la chambre a air et levez une nouvelle fois la roue.

Pl acez | duni t ®obik alapositomde tradael D.m
Déplacez le bras de serrage vers la face interne du pneu. Tournez la téte de montage de 180° et mettez le bras en position de
travail. Placez-la entre la jante et le talon et décalez-lej us qu 6 © ¢ e sajtéguivaler autdiarhétende la jante. Il est

recommandé d'effectuer cette opération pendant que la roue tourne).

£l oignez |l a jante de }5a ctnf ted d/ieeimdrmretzage ckdgruw.eld e ne se d®co
Pl acez | 6unit® de commietraedBmobile “ | a positi

D®pl acez | a t°te de mont a tgeepéveae référénceaouge petsitug au Haydinierne de éa rogeu e

(vair fig. O).

Placez le levier BL entre la jante et le talon, sur le c6té gauche de la téte de montage.

Appuyezsurl e | evier et abaissez |l a roue afin do6®l oigner |l e bord
dans |l e sens inverse des aiguilles db6une montre en poussant

entierement de la jante.

Attention!Lor sque | e talon se d®colle de | a jant e, autarisée newsetrotve mb e .

dans la zone de travail.

11.2.3 Montage du pneu
Les pneus sans chambre a air sont montés soit avec le disque détalonneur,soit avec | a t°te de montage.

compliqué & monter, vous pouvez utiliser le disque détalonneur. Si le pneu est trés rigide, il faut utiliser la téte de montage.

11.2.3.1 Montage du pneu avec le disque

Suivez les étapes suivantes :

1. Silajante a été retirée du bras de serrage, replacez-la sur le bras de serrage en suivant la procédure décrite a la section
« Montage de la roue ».

2. Lubrifiez les deux talons et la jante en utilisant le savon de montage préconisé par le fabricant.

3. Fixez le clip RP au point le plus haut du bord extérieur de la roue (voir fig. M).
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Placez | 6unit® de commande mobile " | a position de travail B

Attention ! Veuillez-vous assurer que le clip est bien fixé a la jante.
4. Montez le pneu sur la plateforme et abaissez le bras de serrage (assurez-vous que le clip se trouve au point le plus haut).

5. Levez la jante avec la téte de montage et faites-latournerde 1520 c¢cm dans | e sens inverse des

Le pneu est ainsi positionné au-dessus de la roue.

Pl acez | 6unit® de commande mobile " | a position de travail

Positionnez | e d®talonneur contre | e deuxi me talon du pnet

a la position représentant env. 6 heures.

7. Retirez le détalonneur du pneu.

Retirez le clip et positionnez-l e © | a position repr®sentant env. 6 heures
Tournez |l e bras de serrage dans | e sens des aiguilles dobdune
représentant env. 9 heures.

D®pl acez | e disque vers | 6avant jusqud”™ ce2cqpue | dintervalle

Tournez |l e bras de serrage dans | e sens des aiguilles dbdune

deuxiéme talon glisse bien au centre.

Lorsque le talon est entierement monté, retirez la téte de montage de la roue et remettez-la dans une position de repos.

Retirez le clip.

Positionnez |l a roue sur | e plateau tour nant ,oseaublaplategudcnrnante br a

Pl acez | 6unit® de commande mobile ™ | a position de travail B

[(r]

13. Fermez entierement les griffesd u br as de serrage. Retenez |l a roue afin doé®v

Attention ! Cette opération peut étre trés dangereuse. Effectuez cette opération manuellement uniqguement si vous étes

certain de pouvoir retenir la roue. Pour les pneus lourds et de grande taille, ilestnécessai r e doéut il i ser un di s
levage adapté.

14.D®pl acez | e pl at eaurldarouadubrasnde seaage. n d o6 ®| oi gne

15. Retirez le pneu.

NB : si Il e pneu | e p edessestpeut étreGaocplé®de ant mormtamt led Geaxrtalobsesimutanément :
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- Suivez les étapes 1, 2, 3,4 décrites ci-dessus. Fixez un clip sur les deux talons.
-Levezlajanteettournez-l a doé&mMv.cmodans | e sens inverse des

- Suivez les étapes 10, 11, 12, 13, 14,15 décrites ci-dessus.

11.2.3.2. Montage avec la téte de montage

1. Suivez les étapes 1, 2, 3, 4,5 du « Montage avec le disque ».

2. Mettez le bras de serrage en position de repos.
Déplacez-le contre la face externe du pneu et verrouillez-le dans cette position.

3. Assurez-vous que la téte de montage est positionnée surlecététde | a roue. Si ce
(19, fig. D) et tournez la roue de 180°.

Placez | 6unit® de commande mobile ™ Il a position

aiguilles

ndéest

de travai

pas

4, D®pl acez |l a t°te de mont a tgeecpeveae référéndeaouge petsitug au bardueRterne deda raue e

(env. 5 mm, voir fig. O).

Placez | 6unit® de commande mobile © |l a position

6. Retirez le clip.
Retirez la téte de montage de la roue.
Tournez la téte de montage de 180° (19, fig. D).

10. Fixez le clip sur la face externe inférieure du deuxiéme talon (6 heures) (voir fig. N).

de travai

do

€

Placez | 6unit® de commande mobile en position de travail
11.Tournez | e bras de serrage dans | e sens des aiguilles dodunce
12.Déplacezlatéte de montage vers | 6davant jusqud”™ ce que | b6inscripti

roue (env. 5 mm, voir fig. 0). Commencezat our ner | e mandrin dans | e s enB3ssiapress g

env. 90° de rotation, le deuxiéme talon a bien commencé a glisser verslecentre. Cont i nue z
clip soit a la position 6 heures. Le deuxieme talon est maintenant monté sur la jante.

13. Suivez les étapes 11,12,13,14,15 du « Montage avec le disque ». Celapermet de sdéassurer

retirée de la machine.

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques. © Twin Busch GmbH
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11.3 Pneus avec chambre a air

11.3.1 Détalonnage du pneu

ATTENTION : dévissez | é6rou qui maintien la valve & la jante afin que la valve nerisque pas| 6 endommagement .
Suivez toutes les étapes pour le détalonnage de pneus sans chambre a air.

11.3.2 Démontage du pneu
1. Mettez la téte de montage en position de repos (14, fig. D). Déplacez-la contre la face externe du pneu et verrouillez-la

dans cette position.

2. Tournezlaroueetdépl acez en m°me temps |l a t°te de montage vers | dav
Positionnez-l a entre | a jante et | e talon jusqud”™ ce qubdelle soit

3. £l oignez |l a jante de 5a ctnf ted dieeirhdmretzage ckdgruw.eld e ne se dO®

Pacez | 6unit® de commande mobile en position de travail C.

5. Placez le levier BL (voir fig. P) entre la jante et le talon, sur le c6té droit de la téte de montage.
6. Appuyez sur | e |l evier et abaissez | a er oduee naofnitna gded @l doei ngvn.e r5 |
7. Tournez |l a roue dans | e sens inverse des aiguilles dbéune mc
entierement dégagé.
9. Retirez la chambre a air et levez une nouvelle fois la roue.
1. Silajante a été retirée du bras de serrage, replacez-la sur le bras de serrage en suivant la procédure décrite a la section
« Montage de la roue ».
2. Lubrifiez les deux talons et la jante en utilisant le savon de montage préconisé par le fabricant.
Fixez le clip RP au point le plus haut du bord extérieur de la jante (voir fig. R).

Placez | 6unit® de commande mobile en position de travail C.
Attention ! Veuillez-vous assurer que le clip est bien fixé a la jante.
4. Montez le pneu sur la plateforme et abaissez le bras de serrage (assurez-vous que le clip est au point le plus haut) afin de

pouvoir accrocher le premier talon au clip.
5. Levez lajante avec la téte de montage et faites-latournerde 1520 c¢cm dans | e sens inverse des
Le pneu doit étre positionné au-dessus du bord, de maniére inclinée.

6. Mettez le bras de montage en position de repos. Déplacez-le contre la face externe du pneu et verrouillez-le dans cette

position.

7. Assurez-vous que la téte de montage est positionnée surlecé6t® de | a roue. Si ce nodest pas |
(19, fig. D) et tournez-le de 180°.

8. D®pl acez la t°te de mont a teeepeveae référéndeaouge setsitug au barderteérne deda rape e

(env. 5mm, voir fig. S).

9. Déplacez le bord externe de la roue, contrdlez la position précise du crochet et adaptez-la si nécessaire. Tournez ensuite
|l e bras de serrage dans | e sens des ai gui |-bas(positdm6heuses).mont r e
Le premier talon repose maintenant sur la jante. Retirez le clip.

Pl acez | 6unit® de commande mobile en position de travail D.
10. Retirez le bras de montage du pneu.

11. Mettez le bras de montage en position de repos, au bord extérieur du pneu.
12. Tournez le bras de montage de 180° (19, fig. D).
13.Tournez | e bras de serrage jusqud”™ ce que | 6orifice pour | ¢
14. Déplacez la plateforme (4, fig. A) sous la roue et abaissez le bras de serragej u s qce @ué le pneu soit pressé contre la
p ateforme. Vu que |l a plateforme se d®place | ®g rement vers
espace suffisant pour insérer la chambre & air.
NB:l 6orifice de |l a valve peut °tre asym®trique par rapport
Dans ce cas, positionnez la chambre & air comme indiqué a la fig. T.
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Ins®rez | a valve dbhasabdmpbpyéncddaeanebbagquez
15. Posez la chambre a air interne sur le centre de la jante (NB : pour faciliter cette opération, faites tourner le bras de serrage
dans le sens des aiguilles d'une montre).
16. Tournez | e bras de serrage jusqud”™ ce que | 6orifice pour | ¢

17.Gonfl ez | ®3 rement | a chambre 7 air (] usquuwdeuxienee tatpu 6 i | noy @

18. Branchez une rallonge sur la valve, puis retirez la bague.

NB : | obj ecti f dedesseedr la ealveoafin@uede suppant neesesittpas endommagé.
Pl acez | dunit® de commande mobile " | a position de travail C
19. Mettez le bras de montage en position de travail (14, fig. D).
20.Déplacez latétedemontage ver s | 06 av a fereperedsréférehnce roage secitue au bord externe de la roue
(env. 5mm).
21.Tirez sur le levier qui guide le talon verslecentre. Tour nez | e bras de serrage jusqud”™ ce

monté sur la jante.

22. Mettez le bras de serrage en position de repos.

23.Positionnez | a plateforme directement sous | a rreposesueld abai
plateforme.

24. Une fois que la roue repose sur la plateforme, assurez-v ous que | a valve est parfaitement
ce ndbest pas | e cas, t our nafinddr@lerlapesitiennFixezlaxalvg avecfsd bagualet s er r a ¢

retirez la rallonge.
25.Fermez entierement les griffesd u br as de serrage. Retenez |l a roue afin doé®v
26. Déplacez la plateforme afin de décoller la roue de la jante.

27. Retirez la roue.

Attention ! Cette opération peut étre treés dangereuse. Effectuez cette opération manuellement uniquement si vous étes
certain de pouvoir retenirlaroue.Pour | es pneus | ourds et de grande taille, il
adapté.

11.4 Roues a jante démontable

11.4.1 Détalonnage et démontage

11.4. 1.1 Roues a jante démontable 3 parties

1) Montez la roue sur le bras de serrage comme expliqué ci-dessus et assurez-vous que le pneu a bien été dégonflé.

2) Placez | 6unit® de commande mobile en position de travail B.
3) Abaissez le bras de montage (14,fig.D) jusqudéd”™ ce qudil soit dans | a position
crochet.

4) Positionnez le talon et appuyez au moyen du disque détalonneur (voir fig. W.).
5) Tournez le bras de serrage et, en méme temps, déplacez le détalonneur légerementv er s | davant jusquodo™
talon soit entierement décollé (NB : lubrifier pendant le processus).

Attention ! Si | e pneu est ®qui p® doéune chasabpréparerasteperle il es

disque de détalonnage a tout moment pour ne pas endommager la valve et la chambre a air.

6) Répétez cette procédure, mais cette fois-ci, poussez le disque de détalonnage contrel 6 anfeaur f i’g.ce)qy Qis
soit libéré (19, fig. Z).

7) Retirez | danneau.
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8) bD®pl acez | e bras de serrage (14, fig. D) jusquodau bord de |
position de repos. Déplacez le bras de serrage vers la face interne de la roue.

9) Appuyez sur le levier (19, fig. D) et tournez la téte de montage de 180° afin de la verrouiller automatiquement dans cette
position. Abaissez le bras dans sa position de travail.

10) Tournez le bras de serrage et, en méme temps, placez le disque de détalonnage contre le pneu en suivant le contour de
|l danneau, jusqud”™ ce que |l e deuxi me t assus)nDémasezledis@de | | ®. (I

détalonnagever s | davant jusqud”™ ce qudenv. I a mimiK).i ® du pneu ai't

11) Mettez le bras de montage en position de repos.

12) Placez la plaque directement sous la roue. (4, fig. A).

13) Abai ssez | e bras de serrage |plagupuod”
14)D®pl acez |l a plaque vers | asexdta®rei eur

complétement de la jante. Faites attention a la valve.

11.4.1.2. Roues a jante démontable avec segments 5°

1. Montez la roue sur le bras de serrage comme expliqué ci-dessus et assurez-vous que le pneu a bien été
entierement dégonflé.

2. Abai ssez | e bras de | evage (14, fig. D), dans &labapeosi ti on ¢
Utilisez le joystick pour positionner la roue afin de presser la plaque du détalonneur contre le bord extérieur de la jante.

4. Tounez | e bras de serrage et d®pl acez en m° me ctee ngpuse |Isditapn naegaut
décollé. Attention au joint torique.

5. Répétez la procédure, mais cette fois-ci, déplacezlaplaque contre | 6anpaagudiecleddnmgead)so
décollé. Cet anneau peut étre enlevé avec le leviers p®ci al (19, fig. Z) ou ~° | 6aide du
Retirez le joint torique.

D®pl acez | e bras de serrage (14, fig. D) gzlebrgsdédrmontagbenr d de |
position de repos. Déplacez le bras de serrage vers la face interne de la roue.

8. Appuyez sur le levier (19, fig. D) et tournez la téte de montage de 180° afin de la verrouiller automatiquement dans cette
position. Abaissez le bras dans sa position de travail.

Pl acez | 6unit® de commande mobile " | a position de travail D
9. Tournez le bras de serrage et, en méme temps, déplacez le disque de détalonnage contre le pneu, entre la jante et le

talon. Ne déplacez le détalonneurdanslepneu que | orsque | e talon sb6est d®tach®
détalonneur contre le bord externe de la jante (NB : lubrifier pendant cette opération).
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10. Mettez le bras de serrage en position de repos.

Pl acez | 6unit ® de posiionceatavdieB. mobi | e en

11. Déplacez la plaque directement sous la roue (4, fig. A).

122Abai ssez | e bras de serrageurlpplesgupu 6™ ce que | a roue repose
13.D®pl acez |l a plaque vers | d6ext®rieur jusqnadécollésdelajantee | e pneu

14. Retirez la jante du bras de serrage.
15. Positionnez le pneu directement sur la plateforme (les anneaux sont orientés vers le bras de serrage).

16.Fi x e z | surdenbrae d® serrage en suivant la procédure décrite a la section « Montage du pneu ».

Attention !
Le pneu ndest plaésamnn®caiur.i s® avec
Chaque opération pendant le positionnement ou le montage peut entrainer un décollement ou une chute.

Pl acez | 6unit® de commande mobile © | a position de travail D
17. Levez la roue.

18. Mettez le bras de montage en position de travail

19. Positionnez le bras de serrage de sorte que la plague de détalonnage forme une ligne avec le talon.

200Tournez | e bras de serrage et d®placez H@cdibguenvierseméatve
Attention!Lor sque | e talon se d®colle de | a jant e, dutarisée pesetrotve mb e .
a proximité.

11.4.2.1 Roue avec jante démontable 3 parties

1. Mettez le bras de montage en position de repos. Si la jante a été retirée du bras de serrage, replacez-la sur le bras de
serrage en suivant la procédure décrite a la section « Montage de la roue ». Si le pneu est équipé d'une valve, positionnez
|l a jante de sort e vesoiepoditidnoéren bas (positiop Gheures)l a v a l

2. Lubrifiez les deux talons et la jante en utilisant le savon de montage préconisé par le fabricant.

Pl acez | 6unit® de commande mobile " | a position de travail B
3. Placez | a pl ague deasestpdsdible denpaserile pmeedessusd i | v o

NB : si |l e pneu est ®quip® d'une valve, positionnez | 8on6oue
heures).

4. Abai ssez ou |l evez | e bras de sepmeage jusqubau centre de | a
5. D®pl acez | a plaque vers | 6avant jusqud”™ ce que |l a jante soi
Attention ! Si Il e pneu esdsta &duinp & ed nuen ep avsa Il vbee,n deomfnoangceer z D®p |
jusqud” ce que | a | éaéetdansilsgméut enti rement ins

6. Déplacez le bras de serrage contre la face externe et abaissez-le pour le mettre dans sa position de travail, la plaque

étant orientée vers la roue.

NB : Si Il e pneu ndest pas suffisammentgei Na®Y®6Surcel gujeahtet a
disque.

D®pl acez | e disque d®tal onneur vers | 0av aisatitertigrementinséré. avec | e
7. Pl acez | danneau sulre laav g canltdea rente a un sd da tidqeezeommespeesentdana fig. Y.I 6 ai de

8. Placez le bras de montage en position de repos et fermez en méme temps les bras de serrage. Retenez la roue afin
dé®viter quobell e ne tombe.

Cette opération peut étre trés dangereuse.

Effectuez cette opératonmanu el | ement uni quement si vous °tes certain de

Pour | es pneus | ourds et de grande taille, il est n®cessail
9. Déplacez la plague autour du bras de serrage de la roue a enlever.

10. Retirez la roue.
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11.4.2.2 Roues avec jante démontable a segments 5°

1. Mettez le bras de montage en position de repos. Si la jante a été retirée du bras de serrage, replacez-la sur le bras de

serrage en suivant la procédure décrite a la section « Montage de la roue ». Si le pneu est équipé d'une valve, positionnez la
jante de sorte que | 6orifice pour | a valve soit positionn® e

2. Lubrifiez les deux talons et la jante en utilisant le savon de montage préconisé par le fabricant.

Pl acez | 6unit® de commande mobile © | a position de travail B
4 Abai ssez ou |l evez | e bras de serrage jusqubéau centre de | a
5. D®pl acez | a plaque vers | 6avant jusqud”™ ce que |l a jante soi
6. Positi onneszurl 6laan nfjeaanut e (avec | 6anneau de s®curisation d®j
NB : Silajante et] 6 a n présantent une fente pour la fixation des dispositifs, veillezac e g soient bien alignés.

Placez | 6unit® de commande mobile en position de travail C.
7. Déplacezl e bras de montage vers | 6ext®rieur dans sa position d
NB : Si |l 6anneau nbdébest pas suffisamment Iins®r® sur |l a jante,
disque. Faitesavancer | e disque (avec | e br dgemehedujpisttonigaege) jusquod™ t c

8. Graissez le joint torique et son siege.

Placez | 6unit® de commande mobile " | a position de travail C
9.Positionnez | 6anneau de aide@ucdisque, somme idigué 8 la fig. Y. Mettgz ke hrasele montdgé

dans une position de repos et, en méme temps, fermez les bras de serrage.
Retenez | a roue afin dé®viter qubdelle ne tombe.

Attention ! Cette opération peut étre tres dangereuse. Effectuez cette opération manuellement uniquement si vous étes

certain de pouvoir asswruar |leE®@uieluisbrleoudea sl eetr awee.grande t ail
dispositif de levage adapté.

10. Déplacez la plaque autour du bras de serrage de la roue a enlever.

11. Retirez la roue.

Attention !
Débranchez la machine avant toute opération de maintenance.

1. Afin de garantir un fonctionnement optimal du démonte-pneus TW X- 80 T pendant de nombreuses années, il est

nécessaire de réaliserles o p ®r ati ons doedessaueti en d®crites ci

2. Lubrifiez les piéces suivantes de temps en temps :
- toutes les pieces mobiles de la machine.
- surfaces de roulement des bras de montage

3. Graissez le mandrin et son écrou de temps en temps :

13

NB : Pour atteindre le graisseur, retirez le plastique en enlevant les vis indiquées a la fig. J.
V®r i fiez | e niveau doéhuile hydraulique de temps en temps. (
En cas de besoin féahuwuicl ¢ 6P i mar aeec | e |
6. V®rifiez de temps en t e rbgitedeltransmissioneSa u ndRicheusislae rdeansajloaut ez de
transmission SAE 75W 90.
NB : S6il est n®cessaire de remplacer | 6hiulilleez dganrsddra "t rlateasn
de transmission et le bloc sont équipés de bouchons de vidange particuliers.

Attention ! Débranchez la machine avant toute opération de maintenance.
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12. Tableau de recherche des pannes

Le voyant doavearlt issosae nheunnte ga®nmr®rs | a

La prise nbest pas branch®e.

11 néy a pas ddalimentation

®|

Branchez la prise sur une prise de courant.
Restaurez | 6alimentation ®Il e

c

Apréeslami se sous tension, |l es t®moi ns

1) Le disjoncteur thermique pour la protection moteur
fonctionne.

1) Appelez le service technique pour déterminer la panne et
remettre la machine en état.
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Si malgré les indications données ci-dessus, le démonte-pneus ne fonctionne pas correctement, il est nécessairedé appel er |

service technique.

13. Schéma pneumatique :
Le démonte-pneus TWX-60 T est ®qui p® dou
déplacement de la machine.

Suivez les étapes suivantes :
1. Abaissez entierement le bras de maintien (2, fig. A).

Fermez entiérement les griffes de serrage (3, fig. A).

2
3. Rapprochez le plateau coulissant (4, fig. A) du bras de maintien.
4

Passez | a fourche du chariot
| 6 ® i rdgssus duaémonte-pneus).
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puissant.
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14. Entreposage

Si la machine doit étre entreposée pendant plus de 4 mois, il est impératif :

1.
2.
3.

de fermer les griffes de serrage,d 6 abai sser | e bras de semontaygdanseaposdignadivei s s er
de débrancher la machine.

de graisser toutes les pieces qui pourraient dessécher et étre endommageées.

- le dispositif de serrage

- la fente du bras de montage

- les patins du chariot

- la téte de montage

Videz | e r®servoir doéhuile / liquide hydraulique et emball ez
poussiére sur les pieces.

Si la machine doit étre réutilisée aprés une longue période:r e mpl i ssez |l e r®servoir dohuile.
Avec une vis, appuyez sur la pointe au centre des valves électroniques du bloc hydraulique (voir fig. X) afin de

déverrouiller manuellement les valves électroniques car celles-ci pourraient étre bloquées aprées une longue période
déinactivit®.

Rebranchez la machine.

15. Mise au rebut de la machine

Lorsque vous ne pouvez plus utiliser |l a machine, elle doit

électriques.

Ces éléments font partie de la catégorie des déchets spéciaux et doivent donc étre éliminés conformément a la Iégislation en

vigueur.
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16. Annexes
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Y1 Y2 Y3 Ya Ys
e ||
11 12 13 14 W
7] .
F1 b F1 N | 2
. A (e
4 N
1 2 5 6 7
YA1 YA2  YAs YAs  YAs YAs YA7 Yas YAs 995 110 vaq
VW 4 4 WV VW 4 4L W W 4 4L VW WV 4 4L WV VW L AL VWV
P4 — — — — — |
DF1 DF2 DF3 DFa4 DFs
_U
T €
MUNBER NAME MODEL Oty
Y1 TURING HYDRAULIC CYL INDER TG & 45X 180 1
Yo LANDING HYDRAULIC CYL INDER TG 445X 198.5 1
Y3 RISING HYDRAULIC CYL INDER TG &70x522 1
Y4 LONG HYDRAULIC CYL INDER TG 490X 993 1
Ys MAIN SHAFT HYDRAULIC CYL INDER TG ¢ 140x212. 5 1
u,r Y6 PRESSING METER Y-40 1
1 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢ 6-1-4UMPa 5050 1
2 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢ 6-1-4UMP0.4750 1
3 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢6-1-4UMPa 4750 1
4 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢6-1-4UMPa5050 1
5 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢ 6-1-4UMPa1600 1
6 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢6-1-4UMPa850 1
4 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢ 6-1-4UMPa1900 1
8 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢ 6-1-4UMPa 3000 1
B ASSEMBLY DF SQUARE BEND AND PIPE GPU ¢ 6-1-4UMPa.1300 1
10 ASSEMBLY OF SQUARE BEND AND PIPE GPU ¢ 6-1-4UMPa1250 1
11 HYDRALIC CYLINDER TIE-IN TG ¢ 12105 1
12 HYDRALIC CYLINDER TIE-IN TG & 12X25 1
13-14 HYDRALIC CYLINDER TIE-IN TG ¢ 12X 165 2
15 STARIGHTWAY FOUND PIPE FOINT GPU ¢ 6-1-4UMPa.236 1
M2 MOTOR YD-100L2-4 1
F1 HYDRALIC LOCK TGF-YS6 1
F2 ROTARY PIPE JOINT TGF-HJ4 1
F3 CHECK VALVE LSSF-DC6C 1
F4 RELIEF VALVE LSSF-YL4-C 1
FS HYDRALIC FILTER LSSL-M18 1
DF1-DFS HYDRALIC SOLENOID VALVE DS-02-3C60-D2 S
c GEAR PUMP CBK-7.8 1
P FEED OIL CIRCUIT

T

BACK OIL CIRCUIT
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1 Lifting lug 2 Oil Hole
3 Lifting arm 4 Screw
5 Spindle 6 Spindle sleeve
7 Spindle sleeve 8 Spindle
9 Washer 10 Washer
11 Screw M14x25 12 Guide rall
13 Cover 14 Spring @ 24
15 Spindle 16 Screw M10x25
17 Washer @10 18 Washer @10
19 Support 20 Screw M10x20
21 Tool holder
101 Screw 102 Hook
103 Spring 104
105 Nut 106 | Disc
107 Screw bolt 108 Pressure pad
109 Pin @60 110 Nut
111 Pin @6 112 Pin @10
113 Pin @8 114 Spring
115 Pin 116 Connector
117 Pin 118 Touch Head
119 Nut 120 Pin
121 Nut 122 Spring
123 Pipe 124 Steal
125 Screw M6x35 126 Spring
127 Arm 128 Wheel
129 | Pin @4x45 130 | Pipe
131 Plug 132 Spring
133 Plug 134 Screw M8x25
135 Spring 136 Plug
137 Screw M8x110 138 | Tool Head
139 Screw M8x40 140 Screw M6x25
141 Screw M18x50 142 Mounting-Demounting
143 Nut M16 144 Screw M16x70
145 Wheel 146 Drawing
147 Tang 148 Screw M10x85
149 Washer 150 Screw M10x85
151 Spindle 152 Screw M10x25
153 Tool module
201 Cylinder tube 202 Pressure gauge
203 O-ring 204 Seal
205 Piston 206 Screw
207 Screw 208 Block
209 Claws 210 Nut
211 Nut 212 Screw

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques.
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213 Support 214 Nut

215 Sping 216 Pin

217 Block 218 Support

219 Metal sheet 220 Screw

221 Screw 222 Spindle

223 Screw 224 | Chain

225 Washer 226 Nut

227 Washer 228 Felt

229 Cylinder shaft 230 Nylon ring
231 Front flange 232 O-ring

233 O-ring 234 Gasket

235 O-ring 236 Nut

237 Back flange 238 Screw

239 Screw 240 Screw

241 Screw 242 Gasket

243 Screw 244 Valve complete
245 Screw 246 | Valve shaft
247 Valve 248 Oil pipe

249 Screw cover 250 Seal

251 O-ring 252 Seal

253 Nut 254 Gasket

255 Screw

301 Moteur 302 Motor socket
303 Motor belet wheel 304 Belt cover
305 Helical belt wheel 306 Support shield
307 Washer 8x7 308 Pin

309 Socket 310 Helical gear (ring)
311 Helical gear (ring) 312 Cover of cylinder
313 Piston 314 | Wheel

315 Washer 316 Ring

317 Washer 318 Belt

319 Screw M10x30 320 Screw M10x35
321 Washer @6 322 Nut @6

323 Washer @8 324 Washer ring
325 Screw M10x20 326 Screw M8x20
327 Screw M10x30 328 Bearing

329 Hall Bearing 330 Washer ring
331 Nut 332 Pin

401 Oil tank 402 Gasket

403 Scaleboard 404 | Screw

405 Screw 406 Gasket

407 Fillter 408 Screw

409 Gear box pump 410 Oil block

411 Valve 412 Screw

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques.
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413 Connect flange 414 Connector

415 Moteur 416 Oil fillter

417 Qil piston 418 Capped end
419 O-ring 420 Oil block

421 Pin 422 Screw

423 Electric valves 424 Connect screw
425 Screw 426 Screw

427 Oil block fitting

501 Main pipe 502 Main pipe

503 Long pipe 504 Long pipe

505 Lift pipe 506 Lift pipe

507 Screw 521 Piston

522 Ring @20x2.4 523 Stem

524 Pin 525 Seal

526 Ring 527 Cover

528 Ring 529 Pipe

530 Pipe 531 TW-Seal

532 Screw M18 533 Pin

534 Spindle 535 Valve

536 Lock 537 Pipe @12

538 Connector 539 Ring

540 Seal 541 Washer

542 Valve @12 543 Screw

544 Screw 545 Cover

546 Lubricator

601 Switch cover 602 Screw

603 Four position switch 604 Emergency switch
605 Screw 606 Slamping switch
607 Washer 608 Emergency switch washer
609 Protection ring 610 Protection cover
611 Screw 612 Screw

613 Screw 614 Washer

615 Box 616 Control unit

617 Main wires 618 Plug

619 Terminal block 620 Seals

621 Screw 622 Foot pedal iron
623 Microswitch 624 Spring

625 Screw 626 Screw cap

627 Shaft 628 Screw cap

629 Bracket 630 Foot pedal plate
631 Screw 632 Screw

633 Screw 634 Foot pedal board
635 Connection wires 636 Screw

637 Washer 638 Screw cap

Sous réserve de fautes de frappe, erreurs et modifications techniques.
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701 Bead holding device for alloy rims 702 Tyre lever

703 Bead guide lever 704 Lubricating pump

801 Electric box 802 Contactor

803 Main switch 804 Safety switch

805 Main switch 806 Pilot lamp

807 Lock 808 Socket for solenoid
809 Bridge rectifier 810 Fuse bag

811 Transformer

3001 Mounting head assy 3002 | Complete long cylinder
3003 | Complete short cylinder 3008 | Set of YD gaskets for cylinder @95
3009 | Set of YD gaskets for cylinder @50 3010 | Roll with screw and nut
3011 Latch assy. For mounting tool
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DEMANDE DE GARANTIE

Toute demande doit étre adressée au service technigue TWINBUSCH® en retournant le
formulaire de demande de prise en charge, accompagné des éléments demandés.

Notre service technique peut étre amené a demander des photographies complémentaires de
l 6installation ainsi gue des pi ces d®f ectueuses.

Toute action ou intervention sur | 6®qui pement
étre accordée par le service technique TWINBUSCH®.

Les r®parations peuvent n®cessiter | 6intervent
prestataire de services. Les frais de d®pl acement
de | 6®qui pement so6il est conlstat® O gue ¢rr adursfoaciid

utilisation non conforme.

Toute intervention dbébun prestataire de service
6" solutionner |l e probl me pour I equel il est m
autres travaux. A d®f aut, ces travaux suppl ®men
®qui pement .

- o o
o O C

Les r®parations dans | e cadre de | a garantie sur
ou dbébune tierce perdeaétre effectuéep mauun prestataier ®t e
de services.
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6, Rue Louis Armand i 67620 SOUFFLENHEIM
Tél: 00 33 - (0)3 88 94 35 38
Mél : sav@twinbusch.fr

DEMANDE DE PRISE EN CHARGE i SAV

SOCIETE T Nom du client N° de Facture :

Raison sociale - Nom :
Responsable :

N° Tél :

EQUIPEMENT

Désignation :

Référence :

Installation effectuée par :
Le:

Défaut constaté :

Toute demande devra étre accompagnée de :

-Photo de |l a plaque déidentification de | 6apparei/l
-Photo globale de I 6installati on

- Photos des pieces défectueuses
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La Société
Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim

déclare que le Machine de montage des pneus

TW X-00 T, TW X-60T, TW X-80 T
(TW 2900, TW 2960, TW 2980)

Numéro de série :

dans les configurations mises en circulation, répond aux exigences en matiére de
sécurité et de protection de la santé énumérées dans les directives CE en vigueur
enoncées ci-dessous :

Directive(s) CE :
2006/42/EC Partie mécanique

Normes et directives harmonisées appliquées

EN 60204-1 : 2006+A1:2009 Sécurité — Equipement électrique des
machines

Attestation CE de type
CE-C-0928-11-66-03-2B Date de délivrance : 09.10.2013

Lieu de délivrance : London
Données techniques n° : TF-C-0928-11-66-03-2A
Organisme de certification : CCQS UK Ltd.,

Level 7, Westgate House, Westgate Road,
London W5 1YY UK
Organisme certificateur: 1105

Toute utilisation non conforme a l'usage prévu ou opération de montage, assemblage ou
transformation sans notre accord préalable, annule la validité de la présente déclaration.

Personne habilitée a I'élaboration de la documentation technique : Michael Glade (voir signature ci-dessous)

(gLQ TWIN BUSCH GmbH
g tr. 1 - 64625 Bensheim

, ey . 06251/ 70585-0 - Fax: 70585-29
Signature autorisée : Michyetblade

Bensheim, 08.12.14 Qualitdtsmanagement

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
twinbusch.de | E-Mail: info@twinbusch.de | Tel.: +49 (0)6251-70585-0
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