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Installation, Bedienung
und Wartung

Lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgféltig durch, bevor Sie die Wucht-
maschine in Betrieb nehmen. Befolgen Sie die Anweisungen genauestens.
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Tel.: +49 (0) 6251-70585-0 | Fax: +49 (0) 6251-70585-29 | info@twinbusch.de
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Einleitung

Ein ungewuchtetes Rad kann zu gefahrlichen Instabilitaten am Fahrzeug fihren.
Auf Dauer kénnen dadurch Fahrwerk und Lenksystem beschadigt werden, folge dessen wird
das Unfallrisiko erhdht. Ein gewuchtetes Rad kann dies vermindern.

Vor dem Arbeiten an der Maschine bitte griindlich und verantwortungsvoll die
Bedienungsanleitung lesen und begreifen, um Unféllen oder Schaden vorzubeugen.

Veranderungen oder das Austauschen von Ersatzteilen anderer Hersteller sollte vermieden
werden. Bei Stérungen an der Maschine, bitte unseren Service kontaktieren.

Vor dem Wuchtvorgang kontrollieren, ob das Rad korrekt befestigt ist. Der Benutzer sollte eng
anliegende Kleidung tragen, um Unfalle bei der Rotation des Rades vorzubeugen.

Nicht geschultes Personal darf die Maschine nicht bedienen.

Die Maschine darf nicht zweckentfremdet genutzt werden,
sondern ausschliefRlich zum Wuchten von Radern.

Leistungsumfang und Eigenschaften:

— Maximales Radgewicht: 65 kg

— Spannungsversorgung: 220V/50Hz

— Wuchtgenauigkeit: £1g

— Umdrehungsgeschwindigkeit: 200U/min.
— Winkelgenauigkeit: 2.81°

— Testdauer: 8 s

— Felgendurchmesser: 10"-24" (256 mm~610 mm)
— Felgenbreite: 1.5"-20" (40 mm~510 mm)

— Arbeitsgerauschpegel: < 70 dB

— Nettogewicht: 50 kg

— Packmal}: 960*760* 1160 mm

Eigenschaften:
e Verschiedene Wuchtprogramme
e Einfache Selbstkalibrierung, Linealkalibrierung durch den Benutzer
e Eigene Fehlerdiagnose und Schutzfunktion.

e Anwendbar fir viele verschiedene Stahl- und Alurader

Arbeitsumfeld:

- Temperatur: 5-50C
- Meeresspiegelhdhe: <4000 m
- Luftfeuchtigkeit: < 85%
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Maschine

Antriebswelle und starre Welle sind ineinander gepresst und zusammen am Gehause befestigt.

System

Die Recheneinheit besteht aus einer leistungsfahigen CPU, einem Mainboard,
einer hochauflosenden Grafikkarte, einer Softtouch-Tastatur und einem

LCD Bildschirm.

Elektronisches Messlineal.

Positionsermittlung durch einen optischen Sensor.

Schemata der zusammenhangenden Arbeitsfaktoren der Maschine

Positionssensor Horizontaler und
vertikaler Drucksensor

\ 4 A 4

Keyboard f—r- Mcu CPU —— LED

A 4

Schaltkreis

Hauptwelle

Aufbau der Wuchtmaschine

Offnen und kontrollieren:
Offnen Sie die Verpackung und kontrollieren Sie den Inhalt.

Folgende Teile sind mitgeliefert:

1 Gewindeachse

1 Wuchtgewichtszange

1 Inbusschlussel

1 Messlehre

1 Schnellspannmutter, Glocke
1 Spannring

4 Zentrierkonusse

1 Wuchtgewicht (100 g)
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Wuchtmaschine aufbauen:
1. Die Wuchtmaschine muss auf einem ebenerdigen,
gefestigten Boden angeschraubt werden.
2 . Es muss entsprechend Raum um die Maschine herum vorhanden sein,
um bequem und sicher arbeiten zu kénnen.
3. Entsprechendes Befestigungsmaterial (Dibel + Schrauben) zum fixieren

der Maschine verwenden.

Befestigung der Gewindeachse an der Antriebswelle

Die Gewindeachse mittels der Inbusschraube an der Antriebswelle anbringen.
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LCD Bedienungseinheit

Gewicht (Menge in Gramm)
Anzeige aufien
Anzeige innen —

Wuchtprogramme —

Gewichtposition
Aulen _
Innen —

Batterieanzeige ]

Abstand (Einstellung*) — Battery|Electricity
Felgenbreite (Einstellung*®) - v ;
Durchmesser (Einstellung®) : Charging @

(*Zur jeweiligen Korrektur) .

Korrektur — =
Feineinstellung ]
(in 1g-Schritten)

Modus |

Kombination-Funktion
[FINE]+ [C] self-calibration
[FINE]+ [a1] + [a]] gram/once
[C] + [F] System check
[FINE] + [F] Maschine Setting

FuRbremse Messlineal
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Rad befestigen

Rad Uberprifen

Alte Gewichte entfernen und das Rad saubern. Reifenluftdruck Gberprifen,
entsprechend nach vorgeschriebenem Druck korrigieren.

Uberpriifen Sie, ob das Rad evtl. einen Hoéhenschlag hat.

Rad montieren
1. Passenden Konus auswahlen
2. Methode A. Konus innen (Abb. 1a)
3. Methode B. Konus aul3en (Abb. 1b)

Abb. 1a

Abb. 1b

Anmerkung:
Setzen Sie das Rad behutsam auf die Gewindestange!
(Nicht mit dem Mittelloch des Rades auf der Gewindestange hin- und herrutschen).

Die Gewindestange kann dadurch auf Dauer beschadigt werden.
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Einschalten der Reifenwuchtmaschine

Nach dem Einschalten bendtigt die Maschine etwa 3 Sekunden um eine
automatische Initialisierung durchzufuhren und schaltet in den dynamischen Modus.

Im Display erscheinen folgende Standardwerte.

-d-] 80

Wuchtprogramme

Statisch Wuchten (Mittig Kleben) N\ = ’

| w— |

Alu 1 bis 3 Klebegewicht-Position E\““‘;(J
-
ALU 2
M
w—

Beim betatigen des ,F“-Tastenfeldes schalten Sie zwischen
den verschiedenen Alu Programmen 1 bis 3.
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Dynamik-Parameter-Eingabe

Die Maschine ist jetzt fur die Dateneingabe bereit:

Ziehen Sie das Messlineal an das Felgenhorn um die Werte A zu ermitteln,
anschlieRend wieder auf Ruheposition legen. Werte A mit (a-) und (a+) im

Display andern.

Mit der Messlehre die Radbreite ermitteln und mit den Tasten B+ bzw. B- eingeben.
Radumfang von dem Reifen ablesen und mit (d-) und (d+) eingeben.

Rad ankurbeln, bis die Werte im
Display erscheinen, loslassen und
danach abbremsen.

Wenn alle Leuchtdioden
leuchten, links sowie rechts,
konnen Sie die Schlag- oder
Klebegewichte an die 12 Uhr
Position anbringen.
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Kalibration

Immer zuerst alle drei Parameter A/B/D eingeben. Das verwendete Rad muss nicht
ausgewuchtet sein, jedoch bitte kein Rad mit extremen Schlag verwenden.

Stahlrad, 6x15 oder ahnliches, bzw. keine auldergewohnlichen Groflen aufspannen.

Drucken Sie (FINE) und (C) Tasten gleichzeitig

CRLJ [CRL

Rad drehen bis die Displayanzeige erlischt.

Anschlieend wird folgendes im Display angezeigt:

Add/ (100

Rad auf 12-UHR-POSITION-AUSSEN-(rechts) drehen und 100-Gramm-Gewicht
anschlagen

Rad drehen bis Displayanzeige erlischt.

AnschlieRend wird folgendes im Display angezeigt:
CAL) End

Die Maschine ist nun vollstandig kalibriert!
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Maschinen-Einstellungen / Settings

[STOP] and [C] gleichzeitig dricken um die Gramm-Toleranz einzustellen (b+ oder b-)
zum andern / a+ zum speichern.

Fia [ 9

Ton an oder aus:

SP | On)

Display Helligkeit / Einstellung

Inch und mm / Einstellung

taH On |
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Fehlerliste / Error-Code-Liste

Code | Bedeutung Ursache Losung
Err 1 | Hauptwelle dreht | 1. Motorfehler 1. Motor prifen
sich nicht 2. Positionssensor 2. Positionssensor prufen
3. Powerplatine 3. Powerplatine prufen
4. CPU 4. CPU prufen
5. Kabelverbindung 5. Kabelverbindung prifen
Err 2 | Umdrehung 1. Positionssensor 1. Positionssensor prifen
weniger als 2. Rad locker oder zu leicht 2. Rad befestigen
60U/min 3. Motor 3. Motor prifen
4. Keilriemen locker 4. Keilriemen justieren
5. CPU 5. CPU prifen
Err 3 | Falsche Werte Zu grof3e Unwucht Kalibrieren, CPU prufen
Err 4 | Hauptwelle dreht | 1. Positionssensor 1. Positionssensor prifen
sich falsch herum | 2. CPU 2. CPU prifen
Err 5 | Schutzhaube 1. Kabelverbindung 1. Kabelverbindung prufen
2. CPU 3. CPU prifen
Err 6 | Kein Sensor 1. Powerplatine 1. Powerplatine prifen
Signal 2. CPU 2. CPU prufen
Err 7 | Speicher Data 1. Falsch kalibriert 1. Kalibrieren
verloren 2. CPU 2. CPU prifen
Err 8 | Kalibration/ 1.100 Gramm Gewicht 1. Kalibrieren > 100g
Speicherfehler vergessen 2. Powerplatine prufen
2. Powerplatine 3. CPU prufen
3. CPU 4. Drucksensor prufen

4. Drucksensor
5. Kabelverbindungen

5. Kabelverbindung prufen
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No. Code Description Qt. No. Code Description Qt.
1 | PX-102-010000-0 Gehause 1 201 | B-010-060161-0 Schraube 1
109-2 | D-106-000012-0 12V Batterie 1 100-202 | P-100-160000-0 Mess Arm 1
109-3 | PZ-000-020109-0 Power Board 1 108-203 | P-102-090000-0 Lineal 1
109-4 | PZ-000-020109-02 Batterie Anzeiger 1 204 | B-061-004030-0 Stift 1
800-5 P-000-009002-0 Scheibe 3 205 | P-100-170000-0 Kunststoff Buchse 2
800-7 | P-000-009000-0 Werkzeughalter 3 100-206 | P-100-520000-0 Seeger Ring 2
108-8 | PZ-000-010108-0 Computer Board 1 100-207 | P-100-210000-0 Feder 1
108-9 | S-115-001-020-0 Tastatur 1 100-208 | Y-004-000070-0 Lineal Streifen 1
108-10 | P-102-190000-0 Werkzeugablage 1

11 | B-024-050161-1 Schraube 4 302 | B-040-103030-1 Scheibe 1
100-20 | PX-100-110000-0 Blech 1 303 | B-014-100251-0 Schraube 3
13 | B-040-050000-1 Scheibe 2 304 | B-050-100000-0 Scheibe 3

14 | B-024-050061-0 Schraube 2 305 | B-040-102020-1 Scheibe 6

S6 | C-200-380000-0 Feder 1 100-306 | PZ-000-040100-0 | Position Sensor 1

16 | B-014-100251-0 Schraube 1 307 | B-024-030061-0 Schraube 4

17 | B-010-060301-0 Schraube 1 100-308 Gewinde Welle 1
108-18 | PX-102-030000-0 Bremshebel 1 100-309 | P-100-420000-0 Abdeckung 1
19 Schraube 1 100-310 | P-100-340000-0 Feder 1
S13 | P-000-002001-1 Verbindung 1 100-311 | S-100-000010-0 Welle Komplett 1
21 | B-004-060001-1 Mutter 1 100-312 | P-100-080000-0 Schraube 1

22 | B-001-060001-0 Mutter 1 313 | B-048-102330-1 Scheibe 4
108-23 | PX-100-020400-0 Winkelblech 1 314 | B-004-100001-2 Mutter 5
108-24 | PX-102-010000-0 FuRpedal 1 100-315 | S-131-000010-0 Sensor komplett 2
S1 | C-221-640000-A Pedalgummi 1 316 | B-040-124030-1 Scheibe 2

26 | B-001-060001-0 Mutter 1 100-317 | P-100-070000-0 Schraube 1
800-318 | P-100-350000-0 Feder 1
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Fir Notizen:
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GERMANY

Die Firma

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
erklart hiermit, dass die ~ Reifenwuchtmaschine

TW F-09H

Serien-Nummer:

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfilhrung den einschlagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der/den betreffenden nachstehenden
EG-Richtlinie(n) in ihrer/ihren jeweils aktuellen Fassung(en) entspricht.

EG-Richtlinie(n)

2006/42/EC Maschinen

Angewandte harmonisierte Normen und Vorschriften

EN 60204-1:2006+A1:2009 Sicherheit von Maschinen - Elektrische
Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EC Baumusterprifbescheinigung
CE-C-0722-13-50-02-2A  Ausstellungsdatum: 29.11.2013

Ausstellungort: London
Techn. Unterlagen-Nr.: TF-C-0722-13-50-02-2A

Zertifizierungsstelle CCQS UK Ltd.,
Level 7, Westgate House, Westgate Road,
London W5 1YY UK
Zertifizierungsstellennr.: 1105

Bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung, sowie bei nicht mit uns abgesprochenem
Aufbau, Umbau oder Anderungen verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Bevoliméchtigte Person zur Erstellung der technischen Dokumentation: Michael Glade (Anschrift wie unten)

LgQ/ Tm. BUSCH GmbH

. 1 - 84625 Bensheim
Bevollméchtigter Unterzeichner: Michaettiade
Bensheim. 29.10.14 (R R Tt

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
twinbusch.de | E-Mail: info@twinbusch.de | Tel.: +49 (0)6251-70585-0



rwm_f-09h_de_067319142403124.docx

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

© Twin Busch GmbH

19



USCL

CERMANY

Twin Busch GmbH | AmperestraBe 1 | D-64625 Bensheim
Tel.: +49 (0) 6251-70585-0 | Fax: +49 (0) 6251-70585-29 | info@twinbusch.de




