
Kalibrieren der TW1860
Beim Kalibrieren zuerst das Lineal dann 100 Gramm Kalibrierung!

Lineal:

1. Maschine einschalten, automatisch M1-Modus
2. TASTE R drücken
3. TASTE 2 drücken (scale self calibration)
4. Lineal 10 cm aus der Öffnung der Maschine ziehen, halten START drücken
5. Lineal 20 cm aus der Öffnung der Maschine ziehen, halten START drücken
6. Lineal ca. 6 cm raus ziehen und auf die starre Achse klappen, START drücken

7. START drücken um in das Arbeitsmenü zu kommen

Nun ist das Lineal kalibriert. Wenn dieses falsch ist, bekommt die Maschine falsche Werte und das 
Auswuchten wird unmöglich.

100 Gramm Kalibrierung (Selbstkalibrierung):

Immer zuerst alle drei Parameter A/B/D eingeben. Das verwendete Rad muss nicht ausgewuchtet sein 
jedoch bitte kein Rad mit extremen Schlag verwenden.

1. Stahlrad 6X15 oder ähnliches bzw. keine außergewöhnlichen Größen aufspannen.
2. Wuchtzange und 100 Gramm-Gewicht bereithalten
3. Maschine einschalten, automatisch M1-Modus
4. Mittels Lineal die Werte A und D eingeben. (Abstand und Durchmesser)
5. Auf unterem Tastenfeld b drücken und mit Zahlentastenfeld den Wert eingeben dann mit b 

bestätigen
6. TASTE R drücken
7. TASTE 1 drücken (self calibration)
8. Haube schließen
9. Solange START drücken bis die Maschine einmal durchläuft
10.  Haube öffnen, Rad auf 12-UHR-POSITION-AUSSEN-(rechts) drehen und 100-Gramm-Gewicht 

anschlagen
11. Haube schließen (evtl. START drücken) Maschine einmal laufen lassen
12. Haube öffnen 100-Gramm-Gewicht rechts entfernen
13. Rad auf 12-UHR-POSITION-INNEN-(links) drehen und 100-Gramm-Gewicht anschlagen
14. Haube schließen (evtl. START drücken) Maschine einmal laufen lassen
15. Haube öffnen, 100-Gramm-Gewicht entfernen und START ODER ANDERE TASTE DRÜCKEN 

um in das Arbeitsmenü zu gelangen

Die Maschine ist nun vollständig kalibriert! 

Anmerkung: Beim Wuchten im M2 Programm das Rad wie üblich auf 12 Uhr drehen, die Klebegewichte 
jedoch dort anbringen, wo das Lineal das Felgen-äußere berührt, nicht wie üblich auf der 12 Uhr Position.
Selbiges gilt natürlich für die Felgeninnenseite.


