REIFENMONTAGE
TWX-00T / TWX-00T-G
GERMANY (Abdriickkraft: 3000 kg)

INSTALLATION, BEDIENUNG
UND WARTUNG

Lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgféltig durch,
bevor Sie die Reifenmontagemaschine in Betrieb nehmen!
Befolgen Sie die Anweisungen genauestens.
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Wichtige Informationen:

AUFBAU

Das Aufbauvideo zu dieser Maschine finden Sie
auf YouTube: https://youtu.be/EGquladfxb8
oder scannen Sie den QR-Code.

0l BUSCH

GERMANY

TW X-00 T —

Reifenmontage-Maschine

www.twinbusch.de

PRODUKTVORSTELLUNG

Das Produktvorstellungsvideo zu dieser
Maschine finden Sie auf YouTube:
https://youtu.be/Xdvfel2CA80

oder scannen Sie den QR-Code.

GERMANY

TW X-00T

Reifenmontage-Maschine

www.twinbusch.de
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TIPS & TRICKS Tips;&Tricks

In der Rubrik "Tips & Tricks" zeigen wir Ihnen einfache Losungen,
in Videos, um mit Ihren TWIN BUSCH® Produkten noch effizienter
zu arbeiten. Unser Technikspezialist erklart Thnen die exakten Handgriffe.

https://www.twinbusch.de/shop content.php?colD=900#horizontalTab4

24/7 Service Center:

2477 Unser 24/7 Self-Service Center ist eine mobile Website zur
Self-Service Selbstdiagnose bei Problemen mit lhrer TWIN BUSCH®

Conta Hebebihne, Reifenmontage- oder Wuchtmaschine. Dort bieten

h

['scan ME |

wir Ihnen eine umfangreiche Video-Sammlung, in der von der
Feineinstellung Gber die Wartung bis zum Austausch von
Komponenten eine Vielzahl von relevanten Themen zu Ihrem
TWIN BUSCH® Produkt behandelt wird.

Mit dem 24/7 Self-Service Center steht Ihnen ein vielseitiges
Werkzeug zur Verfligung, mit dessen Hilfe Sie lernen kénnen,
Ihre TWIN BUSCH® Hebebiihne, Reifenmontage- oder
Wuchtmaschine eigenstandig zu warten und zu reparieren.

Um die Seite auf Threm Mobilgerat zu 6ffnen, besuchen Sie
bitte twinbusch.com/gr oder scannen Sie den nebenstehenden
QR-Code.

Bei TWIN BUSCH® Hebebiihnen, die ab Mitte 2020 ausgeliefert
wurden, finden Sie den QR-Code auRerdem auf einem
Aufkleber am Schaltkasten.



https://www.twinbusch.com/qr/
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1. Allgemeines

Die elektrohydraulische Reifenmontagemaschine TWX-00T / TWX-00T-G fir LLKW- und LKW-Reifen, optimal auch
fUr Land- oder Baumaschinenreifen bis 1600 mm Raddurchmesser oder 700 mm Breite.

Besonderheiten des Produktes:

1A Verarbeitungsqualitat

Produktion nach I1SO 9001

Massive Konstruktion

Extrem einfaches Handling mit Steuereinheit, Joystick & FuRpedale
Selbstzentrierendes 4-Spannarm-System

Elektrohydraulische Spannarmvorrichtung

Spannklauen aus Spezialstahl

Montagearm ist auf dem Schlitten dreh- und ausklappbar sowie hydraulisch heb-, senk- und verfahrbar
Sichere Klemmung der Felge

Kraftvoller E-Motor fir Vor-und Rucklauf

Hochwertiger Steuerblock zum gefihlvollen Steuern

2. Identifikation der Betriebsanleitung
Betriebsanleitung der TWX-00T & TWX-00T-G

der

Stand:

File:

TWIN BUSCH® GmbH,
Amperestralle 1,
D-64625 Bensheim

Telefon: +49 6251-70585-0

Telefax: +49 6251-70585-29
Internet: www.twinbusch.de
Email: info@twinbusch.de

-00, 06.02.2026

TWX-00T_TWX-00T-G_Reifenmontagemaschine_Betriebsanleitung_de 0 20260206.pdf

3. Technische Daten

Abdrickkraft (max.) 3000 kg

Antriebsspannung 400V / 3 Phasen

Antriebsleistung 1,5kw /1,8 kW

Raddurchmesser (max.) 1600 mm

Radbreite (max.) 700 mm

Radgewicht (max.) 500 kg

Eigengewicht ca. 670 kg

Spannbereich AulRen 14 (356 mm) bis 26 (661 mm)

Dieses Produkt benétigt fir seinen ordnungsgemallen Betrieb eine erhdhte Netzspannung und ist nicht mit einem
zweipoligen Netzstecker ausgestattet. Die Installation nicht-steckerfertiger Gerate ist vom jeweiligen Netzbetreiber oder
von einem eingetragenen Fachbetrieb vorzunehmen, der Ihnen auch bei der Einholung der ggf. notwendigen Zustimmung
des jeweiligen Netzbetreibers fir die Installation des Gerates behilflich ist.




Betriebsanleitung Reifenmontagemaschine TWX-00T / TWX-00T-G

GERMANY

4. Modifikation des Produktes

Die unsachgemafe Verwendung, sowie nicht mit dem Hersteller abgesprochene Modifikationen, Umbauten und
Anbauten der Reifenmontagemaschine und all seiner Komponenten sind nicht erlaubt. Bei unsachgemaRer
Installation, Bedienung oder Uberlastung wird der Hersteller keine Haftung tibernehmen. Ebenso erlischt die
CE-Zertifizierung und die Gultigkeit des Gutachtens durch die unsachgemafe Verwendung.

Sollten Anderungswiinsche bestehen, so kontaktieren Sie zuvor lhren Handler oder das fachkundige Personal der
TWIN BUSCH® GmbH.

5. Sicherheitsbezogene Informationen

Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie die Reifenmontagemaschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie die Anleitung zum spateren Nachschlagen auf. Befolgen Sie die Anweisungen genau, um eine
optimale Leistung der Maschine zu erzielen und Schaden durch unsachgemalSe Bedienung zu vermeiden.

Vor der Inbetriebnahme sind sémtliche Verbindungen und Bauteile sorgfaltig auf mégliche Beschddigungen zu
prifen.

Die TWIN BUSCH® GmbH Ubernimmt keine Haftung fiir Schaden, die durch fehlerhafte Installation, unsachgemale
Nutzung, Uberlastung oder ungeeignete Bodenverhiltnisse entstehen.

5.1 Sicherheitshinweise

Vor der Inbetriebnahme sind samtliche Sicherheitshinweise sorgféltig zu lesen und vollstandig zu
verstehen.

Die Bedienung der Maschine ist ausschlielSlich geschultem Fachpersonal gestattet.
Unbefugten Personen ist der Aufenthalt im Arbeitsbereich untersagt.

Die Steuerung darf nicht verlassen werden, solange sich die Maschine in Bewegung befindet.
Hande und FiRe sind stets von beweglichen Maschinenteilen fernzuhalten.

Es darf keine Kleidung getragen werden, die von beweglichen Teilen erfasst werden kénnte.
Der Arbeitsbereich ist jederzeit sauber und ordentlich zu halten, um Unfélle zu vermeiden.
Maschinenkomponenten sind regelmaRig auf ihre Beweglichkeit und Funktion zu Uberprifen.

Veranderungen oder Modifikationen an Maschinenteilen dirfen nur gemal den Anweisungen des
Herstellers vorgenommen werden.

5.2 Sicherheitsvorrichtungen
Die TW X-00 T Reifenmontagemaschine hat eine Reihe von Sicherheitsvorrichtungen, um hochste

Sicherheit fir den Bediener zu leisten. Wir Gbernehmen auch hier keine Haftung fur das Entfernen oder
Abandern von Sicherheitsvorrichtungen.

Das Rlckschlagventil an der Felgenspannung, welches die Hydraulikleitung 6ffnet. Dies verhindert,
dass der Reifen von der Spindel fallt, sollte die Hydraulik versehentlich beschadigt werden.

Das betriebene Doppeldichtungs-Rickschlagventil. Dies verhindert, dass der Felgenspannarm
herunterféllt, sollte die hydraulische Schaltung versehentlich beschadigt werden.

Das Druckbegrenzungsventil werkseitig auf 130 bar +5 % einstellen. Dies begrenzt den Druck des
Hydraulikkreises und sichert den richtigen Betrieb der Anlage.

Die Pumpenmotor-Uberlastungs-Sicherung (innerhalb der elektrischen Anlage). Diese greift ein, falls
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der Motor Uberhitzt, um ein mogliches Ausbrennen zu verhindern.
Die Montagearm-Blockierung. Verhindert, dass der Arm sich in eine nicht-arbeitende Position bewegt

wird, falls das Werkzeug entfernt wurde.

Die Netzspannung muss mit der angegebenen Netzspannung (Schild in der Nahe des Steckers)
Ubereinstimmen. Es ist absolut notwendig, dass:

- Das System mit einer korrekten Erdungsschaltung ausgestattet ist.

- Die Maschine mit einer Stromversorgung fir 30 A verbunden ist.

- Die Stromaufnahme ausreichend gegen Uberstrom, mit Sicherungen oder automatischen magnetisch-
thermischen Schaltern mit Nennwerten, wie in der Tabelle dargestellt, geschitzt ist.

Betriebsanleitung Reifenmontagemaschine TWX-00T / TWX-00T-G

Stromversorgung Bemessungsstrom
Sicherung Schalter
380v-3ph-50/60Hz 10A 16A

5.3 Warnhinweise und Symbole

Bitte achten Sie genau auf die dargestellten Symbole und machen Sie sich mit deren Bedeutung fir die

zuklnftige Bedienung der Maschine vertraut.
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Warnung vor elektrischer Spannung — Achten Sie auf Verletzungen durch elektrische
Spannung. Beachten Sie, dass das System fachgerecht geerdet ist.

Bewegen Sie |hr Gesicht nicht in die Nahe des Werkzeugtragerarms, wenn Sie ihn
loslassen, um ihn bei Bedarf zu kippen.

Gefahr! Wenn der Spindeltragerarm abgesenkt wird, besteht immer die Gefahr, dass
etwas in seinem Bewegungsbereich zerquetscht wird. Arbeiten Sie stets von der in der
Anleitung angegebenen Position aus und halten Sie sich vom Arbeitsbereich der
verschiedenen beweglichen Arme fern.

Gefahr! Wenn die Spindelarme gedtffnet oder geschlossen werden, besteht immer die
Gefahr, dass etwas in ihrem Bewegungsbereich zerquetscht wird. Arbeiten Sie stets
von der in der Anleitung angegebenen Position aus und halten Sie sich auRerhalb des
Schwenkbereichs der Spindel.

Achten Sie beim Feststellen des Rades darauf, dass die Klemmen korrekt auf der Felge
sitzen, damit der Reifen nicht herunterfallen kann.

Gefahr! Der Bereich darf nicht zu groR sein, wenn das Rad auf der
Reifenmontiermaschine eingespannt ist und vom Boden angehoben wird.

6. Ubereinstimmung mit dem Produkt

Die Reifenmontagemaschine TWX-00T / TWX-00T-G ist CE-zertifiziert und ist konform mit der Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und erflllt dabei die Normen EN ISO 12100:2010 und EN 17347:2001. Siehe auch unter EU-
Konformitdtserklarung am Ende der Betriebsanleitung.
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7. Technische Spezifikation

7.1 Maschinenbeschreibung

Spannklauen

Druckanzeige

Montagearm

Joystick

FuBpedale

\ Schlitten

Beschreibung Funktion

E-Motoren Kraftvolle E-Motoren fir Vor- und Ricklauf, kombiniert mit einer massiven Konstruktion.

Das selbstzentrierende 4-Spannarm-System ermdglicht einen groRen Spannbereich. Es
Spannarm-System verflgt Uber Spannklauen aus Spezialstahl und eine elektrohydraulische
Spannarmvorrichtung fiir hohe Prézision und Effizienz.

Der Montagearm ist auf dem Schlitten dreh- und ausklappbar und lasst sich hydraulisch

Schlitt :
chirtten heben, senken sowie verfahren.
Joystick Extrem einfaches Handling und prazise Steuerung tber Joystick.
Flexibler Montagearm mit Teller und Klaue zur schnellen Montage und Demontage des
Montagearm

Reifens.

Die Ubersichtliche Druckanzeige ermoglicht eine einfache und intuitive Kontrolle des

Druckanzeige
! z€lg aktuellen Drucks.

FuRpedale Die FuBpedale bewegen den Reifen in die gewiinschte Drehrichtung.
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8. Aufbau und Installation

8.1 Bodenverhaltnisse

Die Reifenmontagemaschine muss auf einem stabilen Betonfundament oder einem vergleichbar
tragfahigen Untergrund aufgestellt werden. Ein weicher oder schwingender Untergrund kann zu
erheblichen Messfehlern und Betriebsstérungen fihren.

Um die Maschine herum ist ein Freiraum von mindestens 50 cm einzuhalten, um eine ergonomische
Bedienung zu gewahrleisten. Darlber hinaus missen samtliche geltenden Sicherheitsvorschriften des
jeweiligen Arbeitsbereichs strikt beachtet werden.

8.2 Aufbauanleitung
1) Entfernen Sie die Klammern am unteren Ende der Kiste mit einem Hammer und einem MeilRel.
2) Sind alle Klammern entfernt, kdnnen Sie den Deckel abheben.

3) Entnehmen Sie die Steuereinheit, die Rampe und alle Kleinteile. In der Zubehoérbox finden Sie die
Betriebsanleitung und weitere Kleinteile. Lesen und verstehen Sie die Bedienungsanleitung, bevor Sie
mit dem Aufbau beginnen.

4) Zum Losen der Maschine von der Transportpalette, entfernen Sie 2 weitere Schrauben. Danach kénnen
Sie mit Hilfe eines Hebegurtes die Maschine von der Palette heben.

5) Schrauben Sie nun die Schutzabdeckung an der Maschine fest.

Abbildung: Schutzabdeckung Abbildung: Drehstromstecker

6) Wenn Sie die Maschine an eine Drehstromsteckdose anschlieRen wollen, missen Sie zuerst den
mitgelieferten Drehstromstecker installieren.

7) Befiillen Sie den Oltank mit Hydraulikél. Wir empfehlen Ihnen Hydraulikél Typ: HLP46.
Hinweis: Betragt die durchschnittliche Raumtemperatur < 10°C, in der die Reifenmontagemaschine
betrieben werden soll, wird empfohlen ein HLP32 Hydraulikél zu verwenden.

8) Nun konnen Sie einen ersten Testlauf der Maschine starten.
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9) Fir eine leichtere Montage der Rampe, schieben Sie den Schlitten mit dem Montagearm von den

Spannarmen weg.

Abbildung: Schlitten mit Montagearm

10) Die Rampe befestigen Sie mit den 3 vormontierten Schrauben. Ziehen Sie diese gut fest.

Abbildung: Rampe

11) Nach diesem Schritt kdnnen Sie ihren ersten Funktionstest durchfiihren.
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9. Maschineneinstellungen

9.1 Beschreibung der Bedieneinheit

Beschreibung Funktion
Hauptschalter An- oder Ausschalten.
Beschreibung Funktion

Schaltet zwischen Spannklaue

Schalter
und Montageteller.

Offnet und schlieRt die

S futter-Schalt
SLhLE Spannklauen.

Wird verwendet, um die
Spannklauen oder den

ick
Joystic Montageteller an die Felge
heranzufahren.
Symbol Funktion

Reifen dreht sich gegen den Uhrzeigersinn

links.

:> Reifen dreht sich im Uhrzeigersinn rechts.
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10.Inbetriebnahme

10.1 Erste Funktionspriifung

Hinweis: Wenn die Sicherheitsvorrichtungen defekt sind oder Auffalligkeiten aufweisen, darf die Maschine
keinesfalls in Betrieb genommen werden!

Sollte eine Funktion nicht wie beschrieben reagieren, lberprifen Sie die korrekte Montage der jeweiligen
Bauteile.

Nach dem vollstandigen Aufbau der Reifenmontagemaschine fiihren Sie bitte folgende Funktionstests durch,
um sicherzustellen, dass alle Komponenten korrekt arbeiten. Hinweis: Die hier beschriebenen Arbeitsschritte
sollten mit dem Werkzeugtragerarm in der ,Nicht-Arbeitsposition” durchgefiihrt werden.

KOMPONENTE ANWENDUNG FUNKTION
Bewegen Sie den Joystick nach oben. Der Felgenspannarm sollte sich heben.
Bewegen Sie den Joystick nach unten. Der Felgenspannarm sollte sich senken.
Joystick Bewegen Sie den Joystick nach links. Der Schlitten und die Plattform sollten sich in die

Richtung des Felgenspannarms bewegen.

Der Schlitten und die Plattform sollten sich von

Bewegen Sie den Joystick nach rechts.
dem Felgenspannarm wegbewegen.

Spannfutter- Drehen Sie den Schalter nach oben. Der Felgenspannarm sollte sich 6ffnen.
Schalter . ) )
Drehen Sie den Schalter nach unten. Der Felgenspannarm sollte sich schliefRen.
Der Fel lIte sich im Uhrzeigersi
Driicken Sie das rechte Pedal. er Felgenspannarm sollte sich im Uhrzeigersinn
drehen.
FuBpedale

Der Felgenspannarm sollte sich gegen den

Dricken Sie das linke Pedal. Uhrzeigersinn drehen.

10.2 Aufspannen des Rades

1) Positionieren Sie das Rad auf dem Schiebetisch.

2) Fahren Sie den Schiebetisch mithilfe des Joysticks an die Spannklauen heran.

3) Positionieren Sie die Spannklauen im Mittelloch der Felge. Betatigen Sie den Spannfutter-Schalter, um
das Spannfutter zu 6ffnen, damit die Spannklauen die Innenseite des Rades greifen kénnen.
Hinweis: Die sicherste Verriegelung erfolgt immer iber den zentralen Flansch.

10.3 Demontage des Reifens
Hinweis: Vor der Demontage muss der Reifen vollstandig entliftet werden.

1) Spannen Sie das Rad auf der Maschine auf.

2) Drehen Sie den Montagearm so, dass der Montageteller zum Rad zeigt.

3) Fahren Sie den Montageteller mithilfe des Joysticks an den Reifen heran und driicken Sie den
Reifenwulst nach innen ab. Drehen Sie das Rad, bis der erste Reifenwulst vollstandig geldst ist.
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Tragen Sie Reifenmontagepaste (Typ: TW1530MP) auf den Reifenwulst und die Felgenkante auf.

4) Wiederholen Sie den Abdrlickvorgang an der Innenseite des Rades.

5) Schieben Sie die Montageklaue des Montagearms zwischen Felge und Reifenwulst. Ziehen Sie den
Reifenwulst mit der Montageklaue vorsichtig tGber das Felgenhorn.

6) Setzen Sie das Montiereisen rechts neben der Montageklaue an und drehen Sie das Rad gegen den
Uhrzeigersinn, bis der Reifenwulst vollstdndig von der Felge geldst ist.

7) Bewegen Sie den Montagearm zur Innenseite des Rades und driicken Sie die zweite Wulst mit dem
Montageteller vorsichtig von der Felge. Verwenden Sie auch hier das Montiereisen, um den Reifenwulst
vollstandig von der Felge zu l6sen.

10.4 Montage des Reifens

=

Spannen Sie die Felge mit den Spannklauen auf der Maschine auf.
Tragen Sie Reifenmontagepaste (Typ: TW1530MP) auf die Felgenkante und auf beide Reifenwdlste auf.
Schieben Sie den ersten Reifenwulst auf die Felge.

M w N

Befestigen Sie anschlieRend den Wulstniederhalter auf der Felge und drehen Sie das Rad so, dass Sie
den Montageteller positionieren kénnen.

Hinweis: Der Montageteller muss so positioniert sein, dass der Reifenwulst in das Tiefbett der Felge
gefthrt wird.

5) Drehen Sie das Rad im Uhrzeigersinn, bis der Reifenwulst vollstandig montiert ist.

6) Losen Sie nacheinander den Montageteller, den Wulstniederhalter und die Spannklauen. Anschliefend
kénnen Sie das Rad vom Schiebetisch nehmen.

11. Fehlersuche

Achtung: Z6gern Sie nicht das fachkundige Personal der TWIN BUSCH® GmbH zu kontaktieren, wenn Sie einen
aufgetretenen Fehler nicht selbst beheben kdnnen. Wir werden Ihnen gerne bei Ihrer Problembehebung helfen.
Fir diesen Fall dokumentieren Sie den Fehler und senden uns Bilder und eine prazise Beschreibung des Fehlers,
damit wir schnellstmoglich die Ursache identifizieren und beheben kénnen.

In der folgenden Tabelle sind mogliche Fehler, dessen Ursache und die dazugehorige Fehlerbehebung zur
schnelleren Identifizierung und Selbstbehebung aufgefihrt.

PROBLEM URSACHE LOSUNG

Stecken Sie den Stecker in die

D i i .
er Stecker ist nicht angeschlossen Steckdose.

Nach dem Einschalten, leuchtet die
allgemeine Warnleuchte nicht auf und

die Steuerung funktioniert nicht. Es gibt keine Stromzufuhr. igerllen Sie die Stromzufuhr wieder

Nach dem Einschalten, leuchten die
Warnleuchten auf, aber der Motor auf | Der magnetische-Thermoschalter fur
dem Hydraulikaggregat funktioniert Motorschutz arbeitet.

nicht.

Rufen Sie fur technische Hilfe an, um
zu sehen, was das Problem ist und
zur Wiederherstellung der Maschine.
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12. Wartung und Lagerung

Regelmalige, einfache und kostenglinstige Wartungsarbeiten gewahrleisten einen normalen und sicheren
Betrieb der Reifenmontagemaschine. Die folgenden Anforderungen gelten fir die regelmaRige Wartung. Wie oft
Sie lhre Maschine warten, hdangt von den Umgebungsbedingungen, dem Verschmutzungsgrad und natlrlich der
Beanspruchung und Belastung ab.

Hinweis: Bevor die Wartung durchgefiihrt wird, ziehen Sie immer den Netzstecker.

12.1 Zu schmierende Teile

Bauteil Wartungsintervall Schmiermittel
Gleitbahnen Wadchentlich oder alle 40 Betriebsstunden Maschinenfett
Drehgelenke Wadchentlich oder alle 40 Betriebsstunden Maschinenfett
Alle beweglichen Maschinenteile Monatlich oder alle 160 Betriebsstunden Maschinenfett
Laufflachen der Montagearme Monatlich Maschinenfett
Spindel und Mutter Monatlich oder bei schwergangigem Lauf Maschinenfett

Zugang zu den Schmierstellen:

Um die Abschmiernippel zu erreichen, entfernen Sie die Kunststoffabdeckung.
Losen Sie dazu die Schrauben wie in Abbildung J dargestellt.
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[ Jd | Abbildung J: Zugang zu den Schmierstellen

12.2 Hydraulikdlstand

Tatigkeit Wartungsintervall Beschreibung

Olstand priffen Monatlich Messstab unter dem
Behalterdeckel
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Ol nachfillen Bei Bedarf nach Prufung
. Alle 1.000 Betriebsstunden oder Hydraulikél HLP46 oder
Olwechsel s .

jahrlich vergleichbar

Freigegebene Hydraulikole (Beispiele):
- Mobil Nuto H46
- eni Hydraulikél OSO 46
- Shell Tellus 46
- Mobil DTE 25 Ultra
- Castrol Hyspin AWS 46

Betrieb bei niedrigen Temperaturen:
Liegt die durchschnittliche Raumtemperatur bei < 10 °C, wird empfohlen, ein Hydraulikél HLP32 zu verwenden,

um einen ausreichenden Schmierfilm sicherzustellen.
Hinweis: Das Hydraulikél HLP32 kénnen Sie auf Anfrage direkt bei unserem Fachpersonal erwerben. Es eignet

sich ideal flr Reifenmontagemaschinen und andere hydraulische Anlagen, insbesondere bei niedrigen
Umgebungstemperaturen.

12.3 Getriebeodlstand

Tatigkeit Wartungsintervall Beschreibung

Olstand priffen Halbjahrlich

Ol nachfillen Bei Bedarf nach Prufung
. Alle 2.000 Betriebsstunden oder alle Getriebedl SAE 75W-90 oder
Olwechsel )

2 lahre vergleichbar

Freigegebene Getriebedle (Beispiele):
- Mobil Spartan EP 320
- BP Energol GR-XP 320
- Mobil SHC 632
- Shell Omala S2 GX 320
- Castrol Alpha SP 320
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Wichtiger Hinweis zum Olwechsel:
Beim Olwechsel beachten Sie bitte, dass das Getriebegehiuse und der Oltank des Hydraulikaggregats jeweils
separate und unterschiedliche Ablassschrauben besitzen.

12.4 Schmierung vor der Lagerung
Wenn die Maschine langer als 4 Monate nicht genutzt wird, sollten die folgenden LagerungsmaRnahmen

durchgefthrt werden, um Schaden zu vermeiden und die Wiederinbetriebnahme zu erleichtern.

1) SchlieRen Sie die Spannbacken. Senken Sie den Spannbackenarm ab und bringen Sie den Montagekopf
in seine aktive Position.
2) Trennen Sie die Maschine vollstdndig von der Stromversorgung.

Fetten Sie alle beweglichen Teile, die bei Trockenheit Schaden nehmen kénnen:

Bauteil Hinweis
Spannvorrichtung Schlitze des Montagearms fetten
Schlitten Gleiter des Schlittens fetten
Montagekopf Alle beweglichen Teile einfetten

12.5 Lagerung von Ol- und Hydraulikfliissigkeit

1) Leeren Sie den Ol- bzw. Hydraulikbehalter vollstandig.
2) Wickeln Sie die Maschine in eine Plastik-Schutzfolie ein, um das Eindringen von Staub zu verhindern.

12.6 Wiederinbetriebnahme nach langer Lagerung

1) Fillen Sie Ol und Hydraulikfliissigkeit wieder ein.

2) Entsperren Sie die elektronischen Ventile manuell: Driicken Sie mit einer Schraube auf den Stift in der
Mitte der Ventile des Hydraulikaggregats. Dies ist notwendig, da die Ventile nach langerer Inaktivitat
gesperrt sein kdnnen.

3) Stellen Sie die elektrische Verbindung wieder her.

Hinweise:
- Die Lagerung sollte an einem trockenen, staubfreien Ort erfolgen.
- Vor der Wiederinbetriebnahme sollten alle Schmierstellen kontrolliert werden.
- Uberpriifen Sie Sichtkontrollen auf Korrosion oder Beschadigungen vor dem Einschalten.
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13. Anhang

13.1 Abmessungen der Reifenmontagemaschine
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13.2 Schaltplan
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13.3 Pneumatik

S/N Name Bezeichnung Anzahl
Y1 THICX Hydraulikzylinder TG ®95x200 1
Y2 LCNG Hydraulikzylinder TG ®50x1000 1
Y3 SHCRT Hydraulikzylinder TG ©50x380 1
Y4 Fressmesser Y-40 1
1,2 Montage von Vierkantrohr und Rohr GPU ©6-1-4UMPa1200 2
3,56 Gerade Rohrverbindung GPU ©6-1-4UMPa880 3
4 Gerade Rohrverbindung GPU 06-1-4UMPa1520 1
7 Hydraulikzylinderverbindung TG ©8x140 1
8 Hydraulikzylinderverbindung TG O8x105 1
M2 Motor Y-90L4 1
F1 Hydraulikverriegelung TGF-YS6 1
F2 Drehverbindung TGF-HJ4 1
F3 Rickschlagventil TGF-DC6C 1
F4 Uberdruckventil TGF-YL4-C 1
F5 Offenes Magnetventil TGF-DF24 1
F6 Hydraulikfilter TGL-M18 1
DF1 - DF3 Hydraulik-Magnetventil 4WE6GE61/CG24 3
C Getriebe StoRddmpfer Olkreislauf CBK-2.5 1
p Olkreislauf
T Rucklaufolkreislauf
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13.4 Detailzeichnung, Stiick- und Ersatzteilliste
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F1G. 2 HUBZYLINDER+SCHLITTENZYLINDER
*“ LIFTING CYLINDER (SHORT)+CARRIAGE CYLINDER (LONG)
VERIN DE LEVAGE+VERIN CHARIOT

Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Seite | 18
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FI1G. 3 SCHLITTEN-CARRIAGE-CHARIOT
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FIG. 4 WERKZEUGAUFNAHMEARM-MOUNTING ARMBRAS DE MONTAGE

1

Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Seite | 20
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SPANNANTRIEB-CHUCK DRIVE UNITENS
D ENTRAIMEMENT DU MANDRIN

FIG. 5

Seite | 21

Druckfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.
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FIG. 6 GETRIEBE-GEARBOX-REDUCTEUR

Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Seite | 22
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FIG. 7 HYDRAUKIKAGGREGAT-HYDRAULIC UNIT-UNITE HYDRAULIQUE

. EPT
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FIG. 8 rUBEHOR-ACCESSORIES-ACOESS0 | RES

I s

Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Seite | 24
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Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Seite | 25
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Betriebsanleitung Reifenmontagemaschine TWX-00T / TWX-00T-G

S/N Name S/N Name
1 Abdeckung des Elektrokastens 19 Lange Zylinderabdeckung
2 Elektrischer Kasten 20 O-Ring ®20x2.4
3 Lange Zylinderbefestigung langer Stift 21 Kolben
4 Schraube M6x20 22 Schraube M6x10
5 Mutter M6 23 Rahmen
6 Seeger Ring ext.(024 24 Lange Zylinderbefestigung kurzer Stift
7 Etikett 25 Staubdichtung
8 Chuck Arm 26 O-Ring ®25x2.65
9 Mutter M10 27 Ringmutter
10 Rahmenabdeckung 28 O-Ring ®60x3.1
11 Unterlegscheibe ®5x16x1.5 29 Kurzes Zylindergehause
12 Olier 30 Langes Zylindergehause
13 Langer Zylinderschaft 31 Dichtung fur Welle YD50
14 Kurze Zylinderwelle 32 Selbstsichernde Mutter M14
15 Unterlegscheibe 33 Unterlegscheibe
16 Welle des Spannarms 34 Schraube M6x16(70)
17 Unterlegscheibe ©8 35 Nippel M19-M14
18 Schraube M8x12 36 Ruckschlagventil
37 Radschlauch ®8x110 113 Spreizdorn ©8x30
38 Kreuzung 114 Mehrweg-Feder
39 O-Ring ®41.5x3.55 115 Hebel fur Verriegelung
40 Dichtung fur Welle YD32 116 | Verbindungsstick fur Riegel
41 Kurze Zylinderstiftwelle 117 | Verriegelung
42 Kopplung ©8 118 | Knopf
43 Deckel M14x1.5 119 | Schraube M46x1.5
44 Satz Warnhinweise 120 Ratsche
121 | Schraube M8x45
101 Werkzeugstift 122 Feder
102 Montagewerkzeug 123 Exzenterschraube flr Ratsche
103 Feder ®18 124 | Mutter M8
104 Werkzeughalter 125 Schraube M8x25
105 Niedrige Mutter M16x1.5 126 Montagearm
106 Perlenbrecher-Scheibe 127 | Schraube M10x20
107 Woulstabdricker-Stift 128 Unterlegscheibe ©10.5
108 Haken fur Feder 129 Waschmaschine ©8
109 Spreizdorn ©®8x60 130 | Schraube M10x30
110 Selbstsichernde Mutter M20x1.5 131 Trager
111 Spreizdorn ©®6x20 132 | Tragerfuhrung
112 Spreizdorn ®10x20 133 Schraube M10x30(70)
134 | Schraube M10x70(70) 204 Dichtung DAS 9575
135 Schraube M12x2 205 Kolben
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136 | Schraube M8x20 206 | Schraube M8x25(70)

207 Mittlere Spezialschraube M18x1.5
137 Mutter M16 208 Klemmbacke
138 | Walze 209 | Klemmbackenhalter
139 | Schraube M16x90 210 | Selbstsichernde Mutter M18
140 | Auswurfvorrichtung fir den Arm 211 Selbstsichernde Mutter M12
141 Druckfeder flr den Montagearm 212 Spezialschraube M12
142 FUhrungswelle fir Montagearm 213 Bewehrungsstab
143 Feder 214 | Verbindungsglied fir Spannfutter
144 | Jochende mit Stift 215 Seeger Ring ext ®16
145 | Sperrklinke 216 | Stift fur Verbindungsglied
146 Welle 217 Kreuz fur Spannfutter
147 | Kolben 218 | Rechter Arm
148 | Schraube M6x25 219 Linker Arm
149 Schlitten mit Rolle 220 Lange Spezialschraube M12

221 Lange Spezialschraube M18x1.5
201 Gehause fir Zylinder ®95 222 | Armbuchse
202 Manometer 223 Schraube M6x10(oben)
203 O-Ring ®32x3.5 224 | Schlussel 60x20x12
225 O-Ring 619 248 O-Ring ®12x1.9
226 Mutter M24x2 249 Kupferrohr ®12x1.9
227 Schutzring 250 | Anschlusswelle der Drehdurchfiihrung
228 Unterlegscheibe ®75x91x0.5
229 Steuerwelle flr das Spannfutter 301 Riemenscheibe
230 | O-Ring ®90x5.7 302 | Abdeckung fir Keilriemen
231 | Vorderer Flansch fur Zylinder ®95 303 Gurtel 3V-335
232 | O-Ring ®87.5x3.55 304 | Motor 220/380V, 50hz
235 Seeger Ring int. ®50 305 Schraube M10x25
236 Dichtung YD35 306 Motor Unterstiitzung
237 O-Ring ©24x2.4 307 Scherzende mit Stift
238 Komplettes Spannfutter 308 Krawattenhalter
239 Einseitigkeitsventil (Druck halten) 309 Unterstutzung der Abdeckung
240 | Satz Unterlegscheiben JB982-77 310 Hintere Abdeckung des Getriebes
241 Nippel M14-M14(konvex) 311 Dichtung fir Getriebe
242 Kupfer-Unterlegscheibe ©14.5 312 Dichtung fur Abdeckplatte
243 Nippel M14-M14(konkav) 313 Halterung fur Schneckenschraube
244 Komplette Drehdurchfihrung 314 | Schraube M10x30
245 O-Ring ®31.5x2.65 315 Spezial-Unterlegscheibe
246 Unterlegscheibe ©35.9x31.5x1.5 316 Angetriebene Riemenscheibe
247 Unterlegscheibe ®8x11x1.5 317 | Abstandshalter fir Riemenscheibe
318 Schlissel 8x7 404 Brickengleichrichter

319 Radiales Lager 405 Arrange
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320 | Axiallager 406 Sicherheitsschalter
321 Unterlegscheibe ©38x16.2x5 407 Kontrollleuchte (DC24V)
322 | Stirnradgetriebe 408 | Sicherungssack (350V-500V)
323 Vordere Abdeckung des Getriebes 409 | Arragement fur Steckdose
324 | Schneckenschraube 410 | Sicherung (32A,10A)
325 Pin 6ffnen 411 | Arrangement fir Steckdose
326 Stecker fir Getriebe 412 Buchse flr Magnetspule
327 Deckel fir Futterzylinder 413 Schalterwicklung DC24V
328 | Olschild Glas 414 | Hauptstecker
329 Stopfen fur Getriebedeckel 415 Kabel zum Steuerkonsolenstecker
330 | O-Ring fir Getriebestopfen 416 Kabel zum Spannfuttermotor
331 Schacht der Schutzabdeckung 417 Zuleitung zum Motor des Hydr.
332 O-Ring ®105x3.7 418 Sicherheitsschalter

419 Schitz

420 Blei
401 Hauptschalter(500V,20A) 421 Henkel
402 Sicherungshalter 422 Stromversorgungsleitung
403 Komplet Transformator (100VA,400V) 423 Anschlussstecker der Stromversorgungsleitung
523 Schraube M5x35(70) 609 Kappe des Steuerhebels
524 Schraube M6x20(70) 610 Schalterabdeckung
525 Spezial-Nippel 611 Kabelbaum far Steuerkonsole
526 Schraube M8x25(70) 612 Steuerkonsole
527 O-Ring ®105x3.5 613 Micro-Steuerungshebel
528 | Schraube M6 614 | Mikroschalter
529 Kurzer Schlauch fir Zylinder 615 Beinfeder
530 Kurzer Schlauch fir langen Zylinder 616 | Abdeckung fir Pedaleinheit
531 Langer Schlauch fur lange Zylinder 617 Etikett
532 Dicker Schlauch fir Zylinder 618 Pedaleinheit
533 Abdeckung des Magnetventils 619 Kupplung fiir Steckdose
534 Kofferraumnagel M6 620 | Schraube M5x20(70)

621 | Schraube M6x10(70)
601 Schalterabdeckung 622 Schraube M4x30(Rundung)
602 Etikett 623 Schraube M4x10(Rundung)
603 Blasebalg 624 Schraube M5x10(Rundung)
604 | Abdeckung fir Steuerkonsole 625 | Abdeckung fir Steuerkonsole
605 Etikett 626 | Arrangement fur Steckdose
606 Bipolarer Schalter mit Polwechsel 627 Buchse fir Pedal
607 Etikett 628 Buchse fur Erde
608 Switch-Unterstitzung 629 Pedal komplett
630 Notschalter 1001 | Montagekopf kpl.

1002 | Kompletter langer Zylinder
701 Woulsthaltevorrichtung fir Leichtmetallfelgen 1003 | Kompletter kurzer Zylinder
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702 Reifenheber 1005 | Komplette Hydraulikeinheit
703 Waulstfiihrungshebel 1008 | Satz YD-Dichtungen fir Zylinder ®95
704 Langer Reifenheber 1009 | Satz YD-Dichtungen fir Zylinder ®50
705 Schmiermittelpumpe 1010 | Rolle mit Schraube und Mutter
1011 | Verriegelungsvorrichtung fir Montagewerkzeug

Wir stellen Ihnen fundierte Informationen zur Verfligung, um eine sichere, effiziente und stérungsfreie Installation sowie den
zuverlassigen Betrieb Ihrer Hebebihne zu gewahrleisten. Sollten dennoch Fragen oder technische Unklarheiten auftreten,

steht Ihnen das qualifizierte Fachpersonal der TWIN BUSCH® GmbH jederzeit kompetent und I6sungsorientiert zur

Verfligung.
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Die Firma

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim

erklart hiermit, dass die LkW-Reifenmontagemaschine

TW X-00T, TW X-60T, TW X-80-T

(PL-2900, PL-2960, TW-2980)

Serien-Nummer:

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der/den betreffenden nachstehenden
EG-Richtlinie(n) in ihrer/ihren jeweils aktuellen Fassung(en) entspricht.

EG-Richtlinie(n)
2006/42/EC Maschinen

Angewandte harmonisierte Normen und Vorschriften

EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen

EN 17347:2001 Maschinen fiir die Montage von Fahrzeugreifen

EC Baumusterpriufbescheinigung

M.2021.206.C65380 Ausstellungsdatum: 09.06.2021
Ausstellungort: Ankara
Techn. Unterlagen-Nr.: MD-TCF-210601-31310
Zertifizierungsstelle UDEM International Certification,

Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak (Eski 93 Sokak) No: 10,
Cankaya - Ankara - Turkey
Zertifizierungsstellennr.: 2218

Bei nicht bestimmungsgemiRer Verwendung, sowie bei nicht mit uns abgesprochenem
Aufbau, Umbau oder Anderungen verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Bevollméchtigte Person zur Erstellung der technischen Dokumentation: Michael Glade (Anschrift wie unten)

(ELO/ TWIN BUSOH GmbH
tr. 1 - 64625 Bensheim
I. 06251 / 70585-0 - Fax: 70585-29
Bevollmachtigter Unterzeichner: Michdettlade
Bensheim, 25.11.2021 SHEtLRamaagenien:

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
twinbusch.de | E-Mail: info@twinbusch.de | Tel.: +49 (0)6251-70585-0
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Weitere Produkte finden Sie unter:

twinbusch.de

TWIN BUSCH® GmbH Tel.: +49 (0) 6251-70585-0 Die in der Gebrauchsanweisung angegebenen technischen Daten und
AmpeérestraBe 1 Fax: +49 (0) 6251-70585-29 Abbildungen sind nicht verbindlich. Unsere Produkte unterliegen
64625 Bensheim E-Mail: info@twinbusch.de technischen Anderungen, sodass der Lieferzustand abweichen kann.



